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Datahanteringssystem

Nar tillverkningsféretag borjar implementera moderna tekniker sasom Industrial loT och statistisk processkontroll,
tycker manga foretag att integrering av matdatainsamling i deras natverk kan verka svart. Manga fragor
uppstar, som t.ex. vilken teknik som finns tillganglig, vilka produkter som passar en viss applikation och vilken
leverantdr man ska vélja som partner for garanterad framgang. | rollen som global ledare inom hardvara,
programvara och tjanster inom metrologi, far Mitutoyo ofta i uppdrag att hjalpa tillverkare att implementera ett
datahanteringssystem.

| den har broschyren kan du lasa om hur du valjer ratt partner, L I y

hardvara och programvara for olika sorters applikationer. ' I I 1
Oavsett om det handlar om enskild inspektionsstation eller | Foo i
installation med flera anlaggningar, har Mitutoyo produkterna o & —3="= ¥, F

och l6sningarna som kravs for en optimal sammankoppling.
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Fordelen med att bli partner med Mitutoyo

M InnovaTion

Mitutoyogruppen foreslar innovation genom anvéndning av loT fér smart tillverkning, som utgérs av tre "“M":

Measure (mat): Mat med precision
M2M: Maskin-till-maskinanslutning
Manage (hantera): Hantera matdata och matmaskiner

Vart loT-supportkoncept innefattar produkter och tjdnster som bidrar till att forbéattra kundens

produktionseffektivitet och produktkvalitet.

Vissa foretag tillverkar endast matdon,
hardvara for anslutning eller programvara.
Hur kan jag som foretag ta reda pa om
produkter fran tre olika leverantérer
kommer att fungera tillsammans?

Implementering av elektronisk datainsamling
over hela anldggningen verkar kostsamt, och
matdon av Iag kvalitet ar inte ett alternativ.
Hur kan ett foretag uppfylla sitt mal utan att
overskrida budgeten?

Ditt féretag har en mangsidig produktlinje.

Du behdéver en 16sning som ar tillrackligt
flexibel for att méta dina nuvarande, men
ocksa framtida behov.
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Smart fabrik-konceptet

Det nedanstaende diagrammet illustrerar en vanlig inledande implementering av smart fabrik-konceptet.
Karnan i implementeringen ar kundens natverk. All tillverkningsutrustning styrs av ett system som stodjer
tekniker som CAD/CAM-programgenerering, palletter och robotintegration samt automatisk offset-feedback.
Processovervakning hanteras via natverket vilket resulterar i visualisering av drifttid, maskinanvandning och
tillstand, samt battre underhallsplanering.

Matdata hanteras av MeasurLink®. All inspektionsdata samlas in med realtidsprogramvara och lagras pa
kundens natverk i en MeasurLink®-databas. Dessa data kan hamtas fran handmétdon kopplade till en dator via
tradbundna eller tradl6sa datainsamlingssystem, PC-styrda system som vision- eller koordinatmatmaskiner, eller
till och med verktygsmaskiner utrustade med inbyggd probering.

Faltnatverk Matresultat

Kundnatverk Kundserver Kundserver

Measurlink’
Databas

/

—= - )
My i = = ' L -
g, = A B-m
| . =3 ST
. e Bl £ @ >
Tillverkningsutrustning Smart matsystem Inspektionsutrustning

e Utrustningen styrs via kundens natverk.

o Matdata samlas in och lagras i en MeasurLink®-databas som ar bekvamt beligen
pa samma natverk.
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Forsta syftena med en smart fabrik

Vad galler matresultaten forbattrar ett smart fabrik-koncept arbetseffektiviteten, sa att hanteringen av
uppmatta data integreras i natverket och mdjliggér enkel anvandning. Var och en av dessa egenskaper
beskrivs i detalj nedan.

n En smart fabrik-implementering &r avsedd
Forbittrar att forbattra arbetseffektiviteten genom
arbetseffektiviteten inkludering av elektronisk datainsamling.
S Malsattningen ar att eliminera datafel, minska

* svinntid under inspektionsprocessen och
] oka anvéndarvanligheten for operatorerna.
Tryckmn o Alla dessa fordelar kommer att férbattra
att mata in data arbetseffektiviteten.
E Hantering av uppmatt data ska integreras i
Integrerad kundens natverk. Detta kréver digitalisering.
e Genom att ha all data i natverket kan
rapportering och analys utforas mer effektivt.
I Detta kommer dven att underldtta arbetet
Ly med att implementera pappersldsa initiativ.

Samlingsanalys genom
digitalisering

B Det viktigaste attributet for en smart
fabrik-implementering ar att den ska vara
Lattanvand enkel att anvanda. Implementeringen
T bor stodjas vél av dina partners, vara
P prisvanligt bade vad galler forsta inkép och
] agandekostnader, och det bor vara tillrackligt
Bygga ett flexibelt for att kunna vaxa med ditt féretag.
lagkostnadssystem

-
Op0

Besok hemsidan for smart fabrik-16sningar
https://www.mitutoyo.co.jp/eng/products/dl/solution/index.html
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Fa b I'i kSOVG rSi kt Se hur ett fabriksovergripande system ser ut

—
En smart fabrik ar mer &n bara nagra inspektionsstationer eller ett valutre valitetslab.
En smart fabrik-lésning galler hela fabriksanlaggningen. Inspektioner vid tillverkningstillfallet,
revisioner, slutkontroll och kvalitetskontroll samt sékerstallandekontroller bér alla samlas in och

hanteras av samma system. Med hjalp av ett foretags natverk centraliseras all matdata, vilket

okar effektiviteten fér analys och rapportering. A R , _—
- i - ".-* .-.r".";-‘?’. ,.-r.-.-t.;..,--"'r --,'.'.':'.-... S
o 3 o R " ,.."'“r """“-...__H
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Inspektion utférs vid tillverkningen. Provtagningsmetoder som bygger e—
pa kapacitet kortar inspektionstiden samtidigt som produktkvaliteten ~—
sakerstalls. R

Obligatoriska revisioner kan utforas pa avligsna platser. Datan kan -
lagras och sedan dverféras till natverket nar det passar. Detta ar ocksa
anvandbart vid sortering av produkter beroende pa defekter eller
reaktion pa avvikelser.
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‘ ~ Kvalitetskontroller och-sikerstallandekontrollerinnefattar sofistikerad

- < utrustning som kan kontrollera provstycken for att sakerstalla att de ar
e inom toleransvardena under de manga tillverkningsstegen. Alla dessa data
& ska samlas in och lagras i natverket.
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/‘J Slutgiltiga inspektionsdata certifierar inte bara att delen ar korrekt,
—r i utan forutser ocksa 6verensstammelse med framtida detaljer som ska
= tillverkas. Dessa data kan samlas in och jamforas med data som mats vid

tillverkningen eller data som samlats in under revisioner.

All insamlad data lagras pa en central plats. Dessa data kan nas, analyseras
och rapporteras av alla med tillgang, oavsett plats i anldggningen. Detta
stodjer ocksa datalagring och tillganglighet.
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Elektronisk datainsamling

Kraver tid

Krangligt

Krangligt
Inmatningsfel

(|

Datadverforing
via tangentbord

Stavfel

g

< <

Registrera
data manuellt

Inga inmatningsfel

B9

Konventionell & 4
visas
Elektronisk 6&
datainsamling
@ Data visas

Problem

Manuell inmatning av matdata ar
ineffektiv och genererar ofta misstag
vid inmatningen (t.ex. omkastade siffror,
saknade decimaler etc.)

o=
)

)

Problem

Implementering av en elektronisk
datainsamlingslésning kan bli kostsam och
innebdra att man maste kopa in nya matdon.

Problem

Tradbundna anslutningar kan, trots att det
reducerar risken for matfel, kannas ineffektiva
och innebdra problem vid anvéndning.

)

Problem

Tradlés datadverforing ar opalitlig i en
storningsrik, industriell miljo.

)

och sparar tid!

Ladda ner data till
dator genom knapptryck

Losning

Elektronisk datainsa yart matdata till din

dator. Fel som beror [
vilket forbattrar data

Lésning

All Mitutoyos datahant der existerande

Digimatic SPC. Oavsett
tradlés anslutning kan'e
tillbehérskablar, vilket ks

Lésning
Det tréd_lbsa U-WAVE

kabel ger flexibilitet

Lésning

alanslutning, vilket
hallanden for att

vare sin formaga att upf
har bevisats i tester som
simulera typiska tillverk
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Forsta de olika delarna i Mitutoyos datahanteringshardvara

Dammbestandiga och vattentata IP67-modeller Enknappsdrift

Datainsamlingshardvaran ér utformad for att matcha Métdata kan skickas
matdonets IP-klass. direkt med en enkel
knapptryckning.

o

= (P67
Kompatibel med Excel-kalkylblad Okad effektivitet

Data kan matas in direkt i ett Excel-ark. Data kan enkelt matas in och i farre steg, vilket
eliminerar risken for inmatningsfel och forbattrar

effektiviteten avsevart.
G - ! 4 Digimatic 2 stédjer hogupplésta \
—x applikationer. .

Ytterligare fordelar med tradlést system

Tradl6s rackvidd upp till 20 m* (i synfaltet) Branschledande tradlos kommunikation

Matplatsen kan utformas med flexibilitet. ]lc\/IitutochJs tradlosa kommunikation baseras pa IEEE802.15.4
or stabilitet.
* Kan vara mindre beroende pa driftsmilj eller om * 2,4 GHz-band (ISM-band: universell frekvens)

sandaren ar tackt nar den anvands.

ng atic-matdon Mottagare
Max ca. 20 meter |:|

Upp till 15 enheter kan anslutas till en dator

Upp till 100 Digimatic-kanaler kan registreras

Detta gér det mojligt att anvanda upp till 1500 matdon i ett system
Ett enskilt CR2032-litiumbatteri ger strém &t cirka 400 000
datadverforingar.

Lag dgandekostnad

Datahantering ar en tillboehorsprodukt Anslutbar till alla befintliga Digimatic-matdon

Om ett Digimatic-matdon &r skadat eller kalibreras ar det ¢ Du behdver inte kdpa ett
ersattningsmatdon om ditt

enkelt att flytta sdndaren till ett annat matdon. verktyg &r utrustat med

Digimatic-funktionen
séndare ¢ Digimatic 2-stod for
igmatic - y hdguppldsta applikationer
matdon

*  Samma port stodjer bade

tradbunden och tradios anslutning
w * Hardvaran kan enkelt
aterstallas for nya jobb
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Val av datahantering

USB ITN Direct

4
EES

SPC-kabel

*s

L]
L]
L]
L]
L]
[ ]
L]
Anslutningskabel U-WAVE-T .
L]
[ ]
L]
L]
L]

L

L

Digimatic matdon

U-WAVE it

—gPy T

Anslutnmgsenhet

 U-WAVETM .
Digimatic-
mikrometer
d_.. T [N .,
-
Dlglmatlc
skjutmatt ©U-WAVETC
Anslutnlngsenhet
Bdrja med att valja Iampligt matdon. Se till att Vélj sedan hardvaran som kommer att ansluta till
verktyget har Digimatic SPC utgang. Den hér porten ditt matdon. Vilket kontaktdon som behdvs beror pa
har anvants i manga ar, sa dina befintliga matdon kan hur SPC-porten ar utformad. | de flesta fall finns en

redan vara utrustade. tradbunden eller tradlés 16sning tillganglig.
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Sa har gar sammankoppling av matdon, hardvara och programvara till

Valj granssnitt

USB Input Tool

" *Stodjer inte
ITPAK

multiplexer

**Valfri utgang
till dator

% DP-1VA LOGGER

'ocoooo.-.o)

U-WAVE-R

Valj darefter granssnittet till datorn. USB ITN Direct
ansluts direkt till datorn, men de andra kablarna kraver
ett Input Tool eller multiplexer. Alla sandare kraver
anslutning till en U-WAVE-R.

Valj programvara

MeasurLink®

A B C D E F

1 |Instalining 1 2 3 4 5

2 [Pmension’ 10,055 | 10,033 | 9,964 | 10031 | 10,046
3 v 1 v 1 v 1 v

—— Y- Y- A \
3 D'mﬁ;‘s'on 9,982 | 10,017 | 10,008 | 9,996 10,027

4 [Pmension|| 39 57 523502 fa30,07 29,96 |30,04]

Okular PR
5 bedommngl OK =" 0K - NG |

Kalkylblad

Slutligen valjer du énskad programvara. Mitutoyos
datahanteringshardvara kan anvandas med Microsoft
Excel®, men ménga anvéndare behéver avancerad
programvara for att hantera datainmatning som t.ex.
IT-Pak och MeasurLink®.
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G‘WAVEW Tradlos sandare for mikrometrar

Manga féretag vill ha férdelarna med elektronisk datainsamling men vill slippa kabelanslutning till datorn. Mitutoyos
tradldsa system U-WAVE ar I6sningen. U-WAVE-systemet bestar av en sandare och ett kontaktdon som man monterar
pa matdonet och en mottagare som ansluts till datorn. Nar man trycker pa datasandningsknappen skickas data fran
matdonet tradlost till datorn.

Det tradlosa systemet U-WAVE P
¢ Data fran Digimatic-métdon kan enkelt skickas till en dator. / A\
o Vid tradlés kommunikation slipper du kabelanslutningen till datorn vilket férenklar anvandningen. J\ m YI\

* Datagranssnittsfunktionen méjliggér datainmatning genom HID (tangentbordsemulering) | Frenniies

For mikrometrar

U-WAVE-TM

U-WAVE-TM-séndare

U-WAVE-TM-sandaren &r speciellt utformad for att passa pa de flesta av Mitutoyos mikrometermodeller, vilket mojliggér farre hinder och
strre anvdndarvanlighet. Varje séndare ar serialiserad vilket mojliggor identifiering av den data som skickas.

Sandare finns med skyddsniva IP67 och som summermodeller och ansluts till matdonet med ett IP67-kontaktdon.

-

o

i

Operatéren anvander en QuantuMike-mikrometer for matning
av ett provstyckes diameter. Mikrometeren ar utrustad med en
U-WAVE-TM for att data ska kunna 6verforas till U-WAVE-R.

U-WAVE-R skickar sedan data till en ansluten dator.




Mitutoyo

U-WAVE [flﬁiL Tradl6s sandare for skjutmatt

Digimatic-méatdon Mottagare

@ u ’ Max ca. 20 meter
L ©0 0000000000006 06006000 00
VD -

/d N
Med en branschledande palitlighet och ett omrade pa 20 m, kan detta : mYI\
tradldsa matsystem anvandas var som helst pa fabriksgolvet. | produkter

For skjutmatt

U-WAVE-TC

U-WAVE-TC-séndare

Precis som U-WAVE-TM, ar U-WAVE-TC utformad for att passa pa de flesta skjutmattsmodellerna fran Mitutoyo, for miminal inverkan pa

de invandiga skénklarna och 6kad anvéandarkomfort. Denna sédndare finns dven i en IP67-modell och en summermodell och serialiseras for
identifiering av datakallan. Sandaren kan anslutas till matdonet med antingen en standardkontakt, eller ett IP67-kontaktdon som bibehaller
samma IP-klassificering som matdonet.

o
Operatdr anvander ett skjutmatt for att mata ett provstyckes
langd. Skjutmattet ar utrustat med en U-WAVE-TC som
gor det mojligt att overfora data till U-WAVE-R.
U-WAVE-R skickar sedan data till en ansluten dator.

]




Mitutoyo

U-WAVE-T Tradlos sandare

U-WAVE-T sandare &r utformade for att passa alla Digimatic-matdon. Flera typer av anslutningskablar méjliggér en
flexibel anslutning till matdonet vilket mojliggér rérelsefrihet vid anvandning. En extra hallare finns ocksa om man vill
ha en dnnu stabilare anslutning. U-WAVE-séandare finns i flera olika stilar for att méta dina behov, men de delar alla

gemensamma funktioner:

o 2,4ghz IEEE802.15.4 baserat
e 20 meter omrade
e 400 000 dverféringars batterilivslangd
o

o Digimatic 2-stdd fér hdgupplosta matdon

U-WAVE-T-sandare

U-WAVE-T &r Mitutoyos mest anvdnda tradldsa sandare. Denna enhet
kan anslutas till vilket Digimatic-matdon som helst for tradlos éverféring
av matdata. Precis som U-WAVE-TM/TC, ar sandaren serialiserad och
tillganglig i IP67- eller summermodell. U-WAVE-T-sandarna ansluts till
matdonet med en kort anslutningskabel.

Mitutovo

U-WAVE-T

Operatoren anvander ett djupmatt utrustat med en
% U-WAVE-T for att mata steghojd pa ett provstycke.
Datan aterfors till U-WAVE-R. U-WAVE-R skickar sedan
. datatill en ansluten dator.

e [ TT—
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U-WAVE-R Tradlos mottagare

Digimatic-matdon

Alla U-WAVE-R kan anvandas med 100 U-WAVE-T- och/eller U-WAVE-TM/TC-sandare. U-WAVE-R kan anvandas pa 15 olika
frekvenser, vilket gor det mojligt for ett system att inkludera 1500 separata métdon.

U-WAVE-R-mottagare

U-WAVE-R tar emot signalen fran U-WAVE-T eller U-WAVE-TM/TC och skickar
matningarna till den anslutna datorn. St6d for tangentbordsemulering (HID)
eller Virtual COM Port (VCP), vilket gér att data kan anvandas av néstan vilken LI-WNVvE-HM
programvara som helst. Varje sandare identifieras med ett kanal-ID som ger
anvdndaren mojligheten att veta vilka métdon som skickat de uppmatta
resultaten.

Mitutoyo

U-WAVE-R

Operatéren anvander en mikrometer for att mata utvandig
diameter pa ett provstycke. Mikrometeren ar utrustad med en
U-WAVE-TC for att data ska kunna éverforas till U-WAVE-R.
U-WAVE-R skickar sedan data till en ansluten dator.
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USB I“pUt Tool Datainmatningsenhet

USB Input Tool &r till fér anvdndare som behéver mer flexibilitet i sin tradbundna I6sning. Denna enhet
ansluter till ett Digimatic-matdon med en SPC-kabel och till datorn med en USB-kabel, och erbjuder manga
anvandarvanliga funktioner:

Enheten har en stor datadverforingsknapp och fotomkopplarport.

Data kan skickas genom att trycka pa datadverforingsknappen pa matdonet, kabeln, enheten eller fotomkopplaren,
vilket okar anvandarvanligheten for operatéren och fotomkopplaren gér handerna fria.

Kabeln stddjer tangentbordsemulation (HID) eller Virtual COM Port (VCP).

Overfér data till nastan alla sorters program, inklusive Microsoft Excel®.

Denna enhet stodjer &ven ITPak och MeasurLink®.

USB Input Tool

Genom att anvanda en SPC-kabel, kan USB Input Tool anvandas

i ett stort antal systeminstallationer. Kablar kan bytas for att
mojliggora anvandning av flera matdon i applikationer med laga
volymer. Datadverfdringsknappen pa enheten eller fotomkopplaren
kan anvéandas for att skicka data i situationer dar inspektéren inte
vill applicera ytterligare tryck pd matanordningen.

USB Input Tool

En operat6r anvander ettmatur for att mata hojden pa ett
provstycke. Maturet &r utrustat med en SPC-kabel och USB Input
Tool for direktdverforing av data till en inspektionsdator.

¢
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USB ITN Direct
ad nS| utn | ngSka bel Datainmatningsenhet (en enhet)

USB Input ToolDirect ger en enkel och billig metod for att ansluta ett Digimatic-matdon till en dator. Denna
“allt-i ett-kabel" ansluter matdonet direkt till en dator och erbjuder manga anvandarvanliga funktioner:

* Inget extra granssnitt kravs.

o Kabeln stodjer tangentbordsemulation (HID) eller Virtual COM Port (VCP).

o Overfdr data till nastan alla sorters program, inklusive Microsoft Excel®.

* Det finns flera anslutningstyper for att sakerstalla kompatibilitet med alla sorters Digimatic-matdon fran Mitutoyo.
*  Vissa kabelvarianter inkluderar dven en datadverféringsknapp for matdon som inte ar utrustade med sadan.

* Denna enhet stodjer aven ITPak och MeasurLink®.

USB ITN Direct anslutningskabel.

Den har tva meter langa anslutningskabeln ar den enklaste
metoden for implementering av elektronisk datainsamling. En
vanlig USB-anslutning garanterar utbredd kompatibilitet, och
tangentbordsemulering (HID) kréaver ingen drivrutinsinstallation.
Den ansluts enkelt till matdonets SPC-port och datorns USB-port for
snabb datainsamling.

USB Input Tool Direct

o — = B I

En operator anvander ett skjutmatt for att inspektera utvandig
diameter pa ett provstycke. Skjutmattet ar utrustat med ett USB
Input Tool Direct for Gverforing av data till en inspektionsdator.

| Owerall Length oD #l oDH2

1.6025 0.328 04805

1.686 0.323 04605
1.693 0317 0.461

e
1.688 03175

T N
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D M X'3 '2 U S B Digimatic Multiplexer

Manga tillverkare har en inspektionsstation med flera matdon fér kontroll av detaljen. | vissa applikationer ar en
tradbunden I16sning ett effektivt satt att ansluta métdonen. USB Multiplexer ar en anordning som ansluter flera
olika matdon med SPC utgang direkt till en dator. Férdelarna med en Digimatic Multiplexer inkluderar ocksa:

* Mojligheten att 6verféra data fran alla kanaler till en dator och till valfri programvara sasom Excel eller
MeasurLink®.

e Anvdndbar i inspektionsstationer med flera anslutna matdon samt tillhérande fixturer som anvénder flera olika
Digimatic-matdon.

* Minskar antalet datoranslutningar.

*  Stodjer tangentbordsemulation (HID) eller Virtual COM Port (VCP) och RS232-anslutningar.

Multiplexer

Mitutoyos Multiplexers finns i flera modeller. SPC-kablar anvénds for att
ansluta matdon till Multiplexern. En USB-anslutning till datorn gor det méjligt
att overféra data med tangentbordemulering (HID) eller Virtual COM Port
(VCP). Fotomkopplaren stdds ocksa och kan begéra data fran enskilda portar
eller anda upp till alla portar med en trigger.

DMX-3-2 USB

i Operator som utfor inspektion av provstycke med hjalp

av digitalt matur, skjutmatt och mikrometer. SPC-kablar
ansluter matdonen till en multiplexer som ar ansluten till
inspektionsdatorn med en USB-kabel.

et e
et =
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Ti I I behOI‘ SPC-kablar och fotomkopplare

Digimaticutgang

r—r_’g-‘—,
& @ }

| vissa applikationer, till exempel
denna Multiplexer-installation
krévs ytterligare hardvara for ett
komplett system.

multiplexer

Kommando

Matdata

SPC-kablar och fotomkopplaren éar

pC vanliga tillbehdr som anvénds av manga
av Mitutoyos datahanteringshardvaror.
Fotomkopplaren kan ocksa utl6sa

—\J—\— Fotomkopplare

datainsamling.

SPC-kabel Fotomkopplare
SPC-kablar Fotomkopplare
SPC-kablar anvands av vissa granssnitt for att ansluta till Fotomkopplaren ar en extern trigger som anvands for att
matdonet. Kablar finns i en mangd olika kontakttyper och aktivera grénssnittet att inhdmta matdata.
langder. Stodjer USB Input Tool, multiplexer och DP-1VA Den stddjer USB Input Tool, multiplexer och DP-1VA Datalogger
Datalogger. och utvalda U-WAVE anslutningskablar.

SPC-kabelanslutningstyper

Mitutoyos SPC-kablar har alla en gemensam 10-stift-kontakt i ena anden. Denna ande kan anslutas till
USB Input Tool, multiplexer eller DP-1VA Datalogger. Den andra dnden kopplas till 6nskat matdon. De
vanligaste anslutningstyperna visas nedan. Var noga med att valja den kontakt som matchar Digimatic
SPC-porten pa ditt matdon. Vissa SPC-kablar har en integrerad datadverforingsknapp som kan anvéndas
om métdonet inte ar utrustat med en sadan.
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DP-1VA LOGGER

Vissa foretag har behov av att samla méatdata men vill inte anvénda en dator for detta &ndamal. DP-1VA LOGGER
ar en handhallen processor som kan skriva ut och lagra métdata for alla Digimatic-matare.

e Anvand tolerans for att verifiera 6verensstammelse med Go/No Go-LED.

o  Utfor grundlédggande statistikanalyser utan behov av ytterligare programvara.

*  En timerfunktion kan automatiskt inspektera ett provstycke éver tid for att kontrollera om andringar beror pa
temperatur eller efterbehandling.

o Skrivaren anvander termiskt papper som garanterar ett lang livslangd utan behov av dyra blackpatroner.

*  Denna processor drivs av en medféljande natadapter eller med AA-batterier, vilket méjliggér flexibel anvandning.

DP-1VA LOGGER

DP-1VA LOGGER kraver en SPC-kabel for
anslutning till métdonet. Denna anslutning
gor det mojligt att byta matdon vid behov.
Fotomkopplare stods ocksa sa att data kan
utlésas med fria hander.

En operator anvander ett skjutmatt anslutet till en DP-1VA
LOGGER med en SPC-kabel. Insamlad data kan skrivas ut,
lagras och sedan overforas till en dator vid en senare tidpunkt.
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Digimatic datalogger och skrivare

DP-1VA LOGGER samlar in data fran alla Digimatic-matdon, som sen kan lagras, exporteras till programvara eller
skrivas ut. USB-anslutning gor det mdjligt att enkelt 6verféra insamlade data fran DP-1VA LOGGER till datorn.

o Umatningen ar HID eller VCP, sa data kan skickas direkt till Excel eller ett datainsamlingsprogram som IT-Pak eller
MeasurLink®.

*  Digimatic 2-funktionen mgjliggér fullstandig utmatning av matdonets hogupplésta matvarde i cm eller tum.

*  Enheten kan lagra upp till 1000 matningar, sa att en operator kan samla in ett helt skifts data innan datan maste

overforas.
o DP-1VA LOGGER samlar ocksa in data direkt till en dator om en sadan ar ansluten under matningen, ungefar som en

USB Input Tool.

Med DP-1VA LOGGER kan métningar registreras vid tillverkningen utan behov av en dator. DP-1VA LOGGER kan tas tillbaka
till kvalitetslabbet och anslutas till en dator, och data kan sedan éverféras till ett Microsoft Excel®-kalkylblad eller en
SPC-programvara. Batteridrift 6kar anvandarvénlighet och flyttbarhet.

Stora, lattanvanda knappar
skrivare)-knapp
[POW_ER]' sla palav
Tryck for att tionen for matning

[TOL.|REC/STOP]-knapp gning.

Tryck kortvarigt for att ga o ... ———[CLEAR] (rensa)-knapp

in i/ut fran installningslaget o :
for gransvarden (6vre/nedre Tryck pa for att radera alla matdata.

toleteiey et oorios cance. _SSSIGANCEL] (avbryt)-knapp

Tryck langre for att starta/ »
stoppa dataloggning. Tryck for att annullera den senast
inmatade matdatan.

[FOEED] (matnings)-kqapp DATA Hall intryckt i langre &n tio sekunder for
Hal] nedtryckt for att matning av att aterstalla hardvaran, radera matdata/
skrivarpapper. loggdata och initiera aktuellt datum och tid.

[STAT.|OUT LOG]-knapp [DATA]-knapp
Tryck for att utfora statistisk berakning basera B Rt autmatnin
och skapa ett histogram genom att skriva ut b 9
Tryck langre for att skriva ut och mata ut logg
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USB-ITPAK

Aven om matdata enkelt kan éverféras till ett Microsoft Excel®-kalkylblad

Programvara for matdatainsamling

USB-ITPAK V2.1

genom att ansluta instrumentet och inmatningsverktyget till en dator,

mojliggdr USB-ITPAK-programvaran (tillval) tidsbesparande atgarder och //—\ T3 et
procedurer som avsevart forbattrar palitligheten och effektiviteten. /e MR N 9

* |TPAK skapar inspektionsrutiner som forser operatoren med nédvandiga
matningar och sakerstaller att data fran varje matdon matas in i ratt cell.
o Detta program &r ett maste for personer som anvander Microsoft Excel®-

kalkylblad for datainsamling.

M Egenskaper for USB-ITPAK V2.1

® Matmetoderna kan konfigureras, sasom
sekventiell matning, satsmatning, individuell
matning etc.

®Data kan annulleras genom ett enda tryck pa foto
mkopplaren eller funktionsknappen.

En USB-dongel méste anslutas
till datorn som kor programmet.

@ Datainmatning eller annullering kan
triggas globalt for flerfunktions- och
simultan matning.

@ Microsoft Excel® kalkylblad kan éppnas
automatiskt fér datainmatning.

® Inmatningsomrade kan specificeras per Digimatic-
matdon, vilket minskar risken for felinmatning.

® Markoérrorelsen efter datainmatning kan stallas in
for att aktivera automatisk inmatning.

operatoren maste koppla data fran flera punkter till de ratta cellerna i kalkylbladet.

[ USB-ITPAK anvénds bast i applikationer med hdga volymer, dér flera matdon &r inblandade och ]

USB-fotomkopplingsadapte

USB-fotomkop
som gor att de
dataannullerin
Kablarna seria
tillhérande fun

lar Mitutoyos fotomkopplare till en USB-enhet
PAK for att utfora funktioner sasom datatrigger,
annande/icke-godkannande) for attributsamling.
n anvandas i en och samma rutin for att utféra

: l [ — ] |=||}



Anvandningsexempel

Métvarden matas in ett efter ett enligt ett forfarande som tidigare definierats genom att anvanda ett eller flera Digimatic-matdon (via IT-016U/USB-ITN eller U-WAVE).

(1) Matning
av ytterdiametern
vid X och Y pa

X

U-WAVE-T

Mitutoyo

Programvara for matdatainsamling

Nar ett métforfarande tfors visas ett fonster (se nedan). “Dataforfragan (Data request)*”, “Dataannullering (Data
cancel)*”, "Hoppa over data (Data skip)*", "Borttagning” (Aborting), “Slutfdrande" (Complete) kan anges.
* Dessa funktioner kan tilldelas funktionsknappen eller fotomkaopplaren (via USB-FSW).

Cellrérelseriktning
efter inmatning av

fem arbetsstycken data (ner och héger)
ikrometer)| " U-WAVE-R . :
med en mikrometer. T H o | ix:lagrg)re tur (14g,
datainmatningen kan . A B C D E F |
v aqnulleras genom att USB-hubb (kommersiell produkt) — Microsoft Ex§e‘®'
‘(_2) !\d/l?_ltmg% av hélla dataknappen nedtryckt 1 |Instéllning| 1 2 3 4 5 ark_s;im tidigare
ang Pk em USB-ITN-C USB-FSW x 4 st. o . angivits
arbetsstycken, + 2 (Dmensionf qg 05 | 10,033 | 9,964 | 10,031 10,046
A Fotomkopplare x 4 st. X 1 el el el |l Inmatningsomrade for
3 [Pmensionl o665 10017] 10,008 | 9996 |, 10027 | Mrometer 28l
)\ ' ' ' A% - 19
(3) Kontroll av - — —— ) .,

5 Dimension| g g7 44 %A Inmatningsomarde
extern vy for att 4 29,97 30,02-[» 30,074 29,964 30,04 4l MAtNINg :
i 7 i # Jr ........ for skjutmatt (B4 tll F4)
finns repor eller : Okular ok = OK v NG - | Inmatningsomrade for
Eacrg?r‘ium%%mg W Teckenstréngar Teckenstrangar Datafér- Dataannul- beddmning ‘ ‘ ZIEIBSSUTJIII Eggjomnmg
" Ok e "OK"- "NG"- fragan* lering T T 1 N

SO el T inmatning  inmatning *Ingen dataforfragan for U-WAVE. Cell som kommer att motta ndsta inmatning &r markerad i gront
Simultanmatning

Métvarden matas in samtidigt fran flera Digimatic-matdon (via IT-016U/USB-ITN, U-WAVE)

En specialbestalld U-WAVEPAK
(Event drive) kravs. (Se A-9.)

U-WAVE-T x 2 st.

(Matningsexempel)

Simultan matning av héjderna A till D
pa arbetsstycket nedan.

Individuell

U-WAVE-R -

USB-hubb (kommersiell produkt)

USB-TN-C x 2 USB-FSW x 2 st.

+
Fotomkopplare x 2 st.

T O

Datafor- Dataannul-
fragan lering

7

L g A
Hod [A] B cm

matning

A B C D E
1 Hojd A || Hojd B || Hojd C ' Hojd D
2 1 5,02 8,03 9,96 | 6,03 §<— Forsta matningen (slutford)
deeee i
3 2 4984802 | 1001 [ff 599 §<— Andramatningen (slutford)
4 3 4,97 8,04 10,07 | 596 [ =— Tredje matning (slutférd)
5 4 -- <— Fjarde métningen (vanta pa nasta
inmatning)
6 5

Flera operatorer matar in métdata asynkront enligt individuellt definierade procedurer (plats fér inmatning, forflyttningsriktning etc.) fran varje Digimatic-matdon via
IT-016U/USB-ITN eller U-WAVE.

(Matningsexempel)
Tva operatérer mater
sex arbetsstycken
(tre vardera, bada
arbetar samtidigt)

)
./

Arbetsstyckenr. 1 till 3

U-WAVE-R

AL e

USB-hubb (kommersiell produkt)

Operator 1

USB-ITN-C

9 T

Arbetsstyckenr. 41l 6

Den sista datainmatningen
kan annulleras genom att !
hélla dataknappen nedtryckt s

Dataannul-
lering

Datafor-
fragan

Eftersom flera enskilda operatdrer utfor matning samtidigt kan en driftknapp och en
funktionsknapp i fonstret nedan inte anvandas samtidigt. Den enda effektiva inmatningsenheten
i detta fall & fotomkopplare (via USB-FSW).

A B C D E F 6
1 [Instéllning| 1 2 3 4 ° °
) DimeAnsion 10,02 | 10,03 9,96
v I NF T T B |
3 D|meBn5|on 998 B6:61°" 10,07
4 Dimecnsion 1015 | 1014

I [ ]
Cell som kommer att Cell som kommer att

motta nésta inmatning motta nasta inmatning
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Measurlink’

MeasurLink® ar Mitutoyos programvara for datasamling och statistisk processkontroll i realtid.
Det sista steget i utformningen av ditt smart fabrik-koncept ar att inkludera en programvara
som binder samman allt. MeasurLink® kan hjélpa till att:

» Samlain data fran hela din anlaggning.

*  Hjdlpa operatérer pa golvet vid datainsamling fran automatiserad utrustning i produktionslina, hjalpa inspektérer att samla
in data fran handmatdon och PC-styrd utrustning under kvalitetskontroll, sakerstallandekontroller och slutkontroller.

o Lagra data i en central databas som mojliggor snabb och enkel atkomst for produktionstekniker och ledning
for analys och rapportering.

MeasurLink® Real-Time Standard

MeasurLink® Real-Time Standard anvands for att

samla in data fran inspektionsstationer med hjalp av
handhaéllna matdon sasom skjutmatt och mikrometrar.
Alla anslutningsmetoder kan anvandas sésom USB Input
Tools, U-WAVE eller Multiplexers. Aven data frdn méatdon
som inte kommer fran Mitutoyo kan anvéndas, och
tangentbordsinmatning ar tillganglig. All denna data &r
centraliserad vilket ger enkel dtkomst och hantering.

WA fh

| —

B e Ui 4BE 7 Frmsan L L et e

En operator anvander ett skjutmatt utrustat med U-WAVE for
att mata ett provstyckes langd, varvid datan skickas 6ver till
datorn dér den samlas in av MeasurLink® Real-Time Standard.
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Realtids-SPC och datainsamlingsprogram

MeasurLink® har funnits i mer an 20 &r. Det &r en mogen och kraftfull programvara som lange anvénts och
kommer att fortsatta att anvandas for att hjalpa vara kunder att forbattra sina processer, dka kvaliteten pa
sina produkter och spara pengar.

¢ MeasurLink® passar alla branscher, fran mindre fabriker till stora massproduktionsanlaggningar.

¢ Alla féretag som samlar in data med nagon typ av utrustning kan anvinda MeasurLink® fér att samla in och
analysera matdata.

o MeasurLink® gor det lattare for arbetsledare och inspektérer att hantera de data de samlar in.

*  Produktionstekniker kan enkelt analysera och hitta de data de behéver for rapportering till kunderna som i sin tur
kan forbattra sina processer.

MeasurLink® Real-Time Professional
MeasurLink® Real-Time Professional samlar N "
in data fran datorstyrd utrustning sasom ) Hl
visionsystem, koordinatmatmaskiner och L
formutrustning - dven data fran metrologisk —
utrustning som inte kommer fran Mitutoyo kan H’ I

anvandas. Precis som med Real-Time Standard ih:-ﬂ
ar all denna data centraliserad vilket gor den D £
. T ——
enkel att komma at och hantera.
Form

Vision CMM

RA-2200 inspekterar provstyckets rundhet och skickar data
till MeasurLink® Real-Time Professional.

It L 4

o= B 9L
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Measurlink’ Realtids-SPC och datainsamlingsprogram

} MeasurLink® &r ett modulart system for datahantering som méjliggér insamling av data fran ett brett utbud av
matdon och system fran Mitutoyo, anda upp till koordinatmatmaskiner.

} Métdatalagring kan centraliseras genom att implementera ett natverkssystem med hjalp av ett foretagsnatverk.
Kvalitetsinformation som kontroll, 6vervakning, analys av matresultat och upprattande av inspektionsrapporter
kan delas mellan separata anlaggningar for att maximera effektiviteten.

} MeasurLink® stodjer allt frén smaskaliga, fristdende system till storskaliga system som anvander en
datornatverksmiljo. Utbyggnad fran en fristaende installation till ett natverkssystem kan utforas pa

ett enkelt satt, vilket mdjliggor en gradvis uppgradering fran en enkeltestdrift i en sektion till en [=]:

. . MeasurLink®
fullskalig drift. video

B Anvand MeasurLink® for att:

® Minska kostnaderna for inspektion, omarbetning @ Oka anvandarvanligheten for kvalitetskontroller

och kassation och tillverkning
@ Sakerstalla arbetsstyckenas kvalitet och ® Minska tillverkningsfel med hjalp av realtids-SPC
beskaffenhet
@ Oka datasynlighet och tillgénglighet ®Behalla data i en relationsdatabas
Oavsett om du samlar in, 6vervakar, analyserar eller lagrar data fran en enda applikation
eller fran hela anldggningen, & MeasurLink® en komplett datahanteringslésning.

Measurlink’ o el o B

DATABAS i
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Insamlingsmoduler Analysmoduler
MeasurLink® Real-Time Standard MeasurLink® Process Manager
MeasurLink® Real-Time Standard stodjer MeasurLink® Process Manager méjliggér
datainsamling fran varje enskilt verktyg centraliserad 6vervakning av information fran alla
och instrument, samtidigt som du kan visa MeasurLink®-datainsamlingsterminaler som &r
realtidsvisning av statistisk bearbetningsdata, sammankopplade pa fabriksgolvet.

sasom kontrolldiagram, histogram och
processkapabilitetsindex.

MeasurLink® Real-Time Professional
MeasurLink® Real-Time Professional stédjer MeasurLink® Process Analyzer ar ett kraftfullt
ocksa datainsamling fran instrument overvakningsverktyg for visning, analys och
samtidigt som realtidsvisning av SPC- rapportering av all data som samlas fran valfri
diagram visas medan aven filtreringsfunktion, realtidsstation i natverket. Ytterligare
importmallar och DDE DAQ-kallor stdds. kartlaggningsalternativ och anvéndarvanliga

rapporter ger insikt i tillverkningsprocessen.

MeasurLink® Real-Time Professional 3D MeasurLink® Report Scheduler

MeasurLink® Real-Time Professional 3D har samma MeasurLink® Report Scheduler matar automatiskt
funktioner som Real-Time Standard och Real- Gver rapporter som skapats av E{eaI-Timg eller
Time Professional och stédjer dessutom visning av Process Analyzer enligt ett anvandardefinierat
arbetsstycket med 3D CAD-data. (HOOPS). schema.

Matarkontrollmoduler

MeasurLink® Gage Management MeasurLink® Gage R&R

MeasurLink® Gage Management anvands fér MeasurLink® Gage R&R &r en utvarderings- och
planering och implementering av ett komplett analysprogramvara som ar kompatibel med
kalibreringsschema och innehaller en kraftfull MSA, vilket krévs enligt ISO/TS 16949. MeasurLink®
aterhamtningsfunktion utéver registrering och Gage R&R é&r idealisk for att kontrollera

hantering av matdonens driftstatus. matsystems repeterbarhet och reproducerbarhet.




Koordinatmatmaskiner Visionmatsystem Formmétning

Testutrustning och seismometrar  Digitalskalor och DRO-system
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Sensorsystem

var produktkatalog

www.mitutoyo.se

Optisk matning

Handmétdon och
Datadverforingssystem

Hitta ytterligare produktlitteratur samt

Obs: Produktillustrationerna ér utan forpliktelser. Produktbeskrivningar, framfér allt samtliga tekniska beskrivningar, &r endast

bindande nar det uttryckligen dverenskommits.

MITUTOYO och MiCAT é&r antingen registrerade varumarken eller varumdrken som tillhér Mitutoyo Corp. i Japan och / eller andra

lénder / regioner.

Andra produkt-, foretags- och varumdrken som namnts hdri anvands endast i identifieringssyfte och kan vara registrerade

varumdrken av respektive innehavare.

Oavsett vilka dina utmaningar ar hjalper
Mitutoyo dig fran bérjan till slut.

Mitutoyo &r inte bara en tillverkare av hogkvalitativa
matutrustningar, utan erbjuder aven kvalificerad
support under produktens livstid, uppbackat av
omfattande tjanster som sakerstaller att din personal
kan fa ut det allra basta fran investeringen.

Forutom kalibrering och reparation, erbjuder Mitutoyo
produkt- och metrologiutbildningar, samt IT-support
for den avancerade programvaran som anvands inom
modern métteknik. Vi kan ocksa utforma, bygga,
testa och leverera skraddarsydda matlésningar och
aven, om sa beddms kostnadseffektivt, utfora dina
viktigaste och mest utmanande matningar internt
som legouppdrag.

Mitutoyo

Mitutoyo Scandinavia AB

Sléntvagen 6 ¢ Box 712
194 27 Upplands Vasby
Tel: 08-594 109 50

kontakt@mitutoyo.se
www.mitutoyo.se
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