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Effektiv

Behover ej 6vervakas.
Operatoren kan darfor dgna sig at andra uppgifter.

Kontroll av matdatans variation

Automatisk matning kan startas med hjalp
av grov positionering

Automatisk kantavkanning
Funktionen "automatisk kantavkanning" ger hdg reproducerbarhet
i matningarna oberoende av operatdrens kunskapsniva.

Cirkelverktyg Bagverktyg

Rutverktyg

Bildautofokus
Korrekt instalining av "bildautofokus" mojliggor tillforlitliga
héjdmatningar med hég hastighet.

Ytfokusverktyg

Verktyg for flerpunktsautofokus

Kontinuerlig matning av flera arbetsstycken

Steg & upprepa
Funktionen "steg & upprepa" mater ett stort antal
arbetsstycken i fixturen i samma procedur.

o o ) o —
Métbord ———mt—
220 ®
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Kontinuerlig matning av flera arbetsstycken

Monstersokning
Funktionen "monstersékning" kanner automatiskt igen
arbetsstyckets registrerade form.

Normal position Positionen kompenseras automatiskt

Manuellt verktyg

Genom att aktivera funktionen "Manuellt verktyg" vid en
automatisk matning kan matningen utféras med temporar
positionering. Darfor kan automatisk matning startas fran vilken
position som helst pa bordet. Man behéver da inte en fixtur,
vilket reducerar bade kostnad och arbetstid.

2:a arbetsstycket

1:a arbetsstycket \

v =

Inget byte kravs vid kontinuerlig matning
av tredimensionella objekt

Modeller utrustade med taktil prob

Med visionmatsystemet kan sidoytan pa ett tredimensionellt
objekt, eller héjden pa formgjutna metall- eller plastdetaljer
métas med en taktil prob.
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Flexibel

Fran vidvinkelsmatning till mikromatning

Utbytbar objektivzoomenhet
Den nya 7:1-zoomenheten med utbytbara objektiv ger 0,5-7X optisk férstoring.

Z-objektiv 1x

0,5X
Z-objektiv 1,5x

Objektiv 1X Objektiv 1,5X Objektiv 2X
(tillval) (standardtillbehor) (tillval)

. Optisk forstoring 0,5X | 0,65X 0,75 X[ 0,85X |0,98X| 1X [1,28X] 1,3x | 1,5X|1,7X| 2X |2,25X] 2,5X | 3X | 3,5K [3,75X| 4X | 5X [55K| 7X
2X N Synfalt Horisontell (H)| 13,60 | 10,46 | 9,07 | 8,00 | 6,94 6,80| 531523|4,53|4,00|340| 3,02 | 2,72 {227 | 194| 1,81 |1,70{136|130{0,97
Z-Objektlv 2X (mm)  Vertikal (V) | 10,80| 831 | 7,20 | 635 | 5,51 [540| 422 |4,15|3,60|3,18|2,70| 2,40 | 2,16 | 1,80 | 1,54 | 1,44 |1,35|1,08|1,03]0,77
Objektiv 1X [ S S S W—" S SE—" S— )
Arbetsavstand 74 mm
Objektiv 1,5X 'Y Py Py Py Py Py Py Py
Arbetsavstand 42 mm
Objektiv 2X o—o —0- 0 ————— o -0 —90
Arbetsavstand 42 mm

Detaljer med stora steg kan matas pa ett sakert satt

Stort arbetsavstand
Ett arbetsavstand pa 74 mm* eliminerar praktiskt taget risken for att skada
objektivet eller arbetsstycket genom oavsiktlig kollision.

*Med objektiv 1X.
Kombinationsmatning med vision/taktil prob Modulandringsstall, MCR20
QV Active-serien kan utféra den sorts komplicerade matningar Upp till tre taktila probmoduler kan monteras i detta stall for att méta
som vanligtvis gors med hjalp av verktyg sasom skjutmatt, olika behov. Sondens automatiska andringsfunktion kompletterar
matur eller matmikroskop. Detta bidrar till att minska antalet funktionen QV Aktiv bildtagning.

matprocesser och optimera resursanvandningen.

Taktil matning

Masterkula (tillval) MCR20 (tillval)
Anvands for kompensering for métspetsdiametern.

Kalibreringsring (tillval)

Anvands for offsetkalibrering av visionsensorn och den taktila proben.
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Enkel men avancerad plattform

Latt att anvanda for nyborjare

Enklicksverktyg

Nér du har valt det element som skall matas (cirkel, linje, etc), méjliggor
ett klick pa en kant hog métnoggrannhet oavsett kunskapsniva
hos operatoren. Funktionen fér borttagning av avvikelser utesluter
automatiskt daliga data som orsakas av grader och damm.

Utfor flerpunktsmétning med hog noggrannhet
och avlagsnar awvikelser

Flytta markéren till kanten och klicka en gang.

Stod for att hantera komplicerade matobjekt
Snabb automatisk matning

QV-navigator

Vem som helst kan enkelt kora en repeterad, identisk matning.
En bild eller ritning av arbetsstycket kan registreras som en ikon i
det automatiska métprogrammet, vilket gér det méjligt for det
valda programmet att snabbt aterkallas och kéras.

Anvandarspecifik makroskapande funktion

Er= (-]
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Bacietd Chem | Cwme

Registreringsexempel pa ett automatiskt
matprogram

Setup

Inga expertkunskaper kravs
Skapa och redigera ett automatiskt matprogram

QVEasyEditor

En inldringsmetod anvands genom vilken program registreras
automatiskt ndr matningen genomférs. Inférande, andring,
tilldgg och radering av detaljprogrammet kan utféras enkelt med
hjdlp av tradstrukturen. Dessutom kan man utféra endast en viss
del av programmet efter redigering for att bekréfta. For kravande
anvéndare finns &ven versionen QVBasicEditor.

HEo=se[mad|[I

MEEF X% » I
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-0 Measura Circle Circle=3
% Set Up for Measurenent

* | &

= Edger Foocus Tool (Without Paint)
3 Cirela Teal
= Do ine Circlae
'q.ﬁ.ih!;ign. ¥ Axis to Circle-1
=) Heasure Circle Circle-4
% Set Up for Messurement
3 Circle Tool
= Define Circle
) Measure Circle Circle-5 o
% Set Up for Measurement
3 Circle Tool
= Dafine Circle
) Heasure Cirsle Circle-g
i Set Up for Measurement
= - e i

Lattavlast tradschema

Forfinad analys kan utforas genom att bara
markera ett grafiskt element

QVGraphics

Med ett enkelt Klick pa ett grafiskt matelement som visas i det grafiska
fonstret mojliggors skapande/andring av koordinater, kombination av
aritmetiska operationer samt illustration av geometriska awikelser for
rundhet, planhet med mera.

En anvandbar funktion ar det automatiska skapandet av ett matprogram
genom att helt enkelt dra i ett mételement.

Erh
Hia

Geometrisk awikelse pa en plan yta En cirkulér funktions geometriska awvikelse
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Anpassa fonsterlayouten

Atkomstkontroll

Fonsterlayouten kan anpassas och registreras i enlighet med olika program. Till exempel kan en administratér visa alla funktioner,
medan en operatér endast kan se de funktioner som behdvs.

i

T -

AL ST e & AN aES ] o=

Standardlayout Layout for manuell métning

Stor skarm med hogupplost fargbild Vidvinkelvisning gor att matpunkten
for minskad 6gontrotthet hittas latt
HD-fargkamera Zoomobjektiv

Matning och observation utférs med hjalp av hégupplésta Det nydesignade zoomobjektivet gér att det relevanta omradet
bilder med hég kvalitet vilket férhindrar égontrotthet aven hittas snabbt, varifran matpunkten latt och snabbt identifieras
under ldnga observationsperioder. genom att zooma till hogre férstoring.

s

Kantskarpning ger tillforlitlig matning

Matchande belysning till funktionen
QV Active har pafallande, koaxial och 4-delad ringbelysning sa Forstoring 0,5x

att arbetsstyckets belysning kan stéllas in individuellt framifran,

bakifran, hoger och vanster. Detta méjliggér mer tillforlitliga |0 1 o
matningar genom att 6ka skarpan pa kanten av den funktion
som skall matas.

10,8 mm

|<7 136mm —— -

En funktion som endast ses genom reflekterat jus. ~ Samma funktion dér den uppmétta kanten gors
skarpare genom ringbelysning frdn vanster.
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Extra tillbehor

FORMTRACEPAK-AP T e e 1
o " 0 . " = —"} [H

Programvara fér konturanalys som kan utféra avancerade analyser, sasom designvérdeskontroll och &

formanalys pa grundval av punktmolnsdata som erhallits med QVPAKs automatiska sparverktyg. -

Funktion for konturtolerans Rapportgenerering : } - |

* Skapa konstruktionsdata <resultat feldi felutvecklinassch T |

CAD-datakonvertering, konvertering i huvudprogram, fordelning av * Matresultat, feldiagram, felutvecklingsschema

funktioner, textfilskonvertering, skapa konstruktionsdata for sfariska ytor
* Verifiering av konstruktionsdata .
Kontroll av normal linjeriktning, axiell riktning och anpassning Ovriga funktioner
* Resultatdisplay

o Registrering/utforande av analysforfarandet

RestlJItatIistlzta, tfeldiagram, felutvecklingsschema, felkoordinatvarden, « Utmatning | CSV-format, textutmating, utmatning
anaysresute i DXFAIGES-format
Formanalys * Strémlinje

o Funktion for uppskattning av kvadratisk kurva

* Analysuppgifter: Punktmatning, linjemétning, cirkelmétning, « Enklare analystunktion for ytiamnheter

avstandsmtning skarningspunktsmatning, vinkelmétning,

nollpunktsinstallning, axelrotation 3 o . Exempel pé véxelkonturmatchning och analys av
o Aritmetiska operationsobjekt: Maxvarde, minvarde, medelvarde, "over-pin"-diameter

standardawvikelse, omrade

QVPartManager
QV PartManager ar en programvara som hanterar detaljprogram for flera arbetsstycken upplagda pa métbordet.
Ett detaljprogram kan koras och hanteras aven for olika typer av arbetsstycken, och arbetsstycken som inte ar placerade pa ett ordnat satt.

@ =, e = e =

E B e e Det &r mjligt att méta oregelbundet ~ Det & méjligt att méta olika typer av
] P - placerade arbetsstycken arbetsstycken som placeras i linje
|
| e L™ I / / \
o =l =
) e P . I
| e e e
I

T e

ot e o it

En méngd olika
arbetsstycken kan avldsas.

Arbetsstycken placerade i en fixtur. Fonster i QV PartManager

QV-CAD I/F

Tvadimensionella CAD-ritningar (DXF- eller IGES-format) kan importeras till QV Graphics.

Matresultaten kan ocksa omvandlas till CAD-ritningar. Dimensioneringsvardet for varje matobjekt anges automatiskt. Eftersom den aktuella
positionen enkelt kan hittas med hjalp av grafik, kan bordet snabbt flyttas till en godtycklig position pa en CAD-ritning, vilket forbattrar funktionens
anvandbarhet under matningen. (Se QVGraphics pa sid 6.)

QVEio

QV EIO ér ett klientprogram fr extern styrning.

Det tillhandahaller tre funktioner, QVEio-PLC, QVEio-PC, och QVEio-signal.

QVEio-PLC &r en mjukvara som kan informera en anvandare om tillstandet for ett externt exekveringskommando eller ett exekveringskommando via
RS-232C-kommunikation med PLC:n. Automatiseringssystem sasom de som ansluter mot automatiska transportrobotar kan konstrueras utan svarighet.
QVEio-PC kan pa ett effektivt satt styra QV Active genom anvandning av ett grafiskt anvandargranssnitt som ar specifikt fér en extern dator via RS-
232C-kommunikation. Det tillhandahaller ocksa utmatning av matresultat och feltillstand. QVEio-Signal informerar PLC:n om driftstatus for QV
Active. Denna funktion ar bast lampad for att visa driftstatus for QV Active pa ett signaltorn eller motsvarande.

EE!T

MeasurLink Real-Time Professional/Professional 3D

Detta dr ett processhanteringsprogram som kan utfora statistisk bearbetningskontroll (SPC)
pa grundval av matresultaten.

Visning av kontrolldiagrammet i realtid mjliggor tidig upptdckt av awikelser i bearbetningen,
vilket ar effektivt for att forhindra genereringen av defekta produkter.
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Specifikationer
Art. nr. 363-109 364-109 363-110 364-110
Modell QV-L202Z1L-D QVT1-L202Z1L-D QV-1404Z1L-D QVT1-L404Z1L-D
Matomrade (XxYxZ) (250 x 200 x 1BV avniande av 1X-objekti) (400 x 400 x 168:Wid amanande av 1X-objekti)
Upplésning 0,1ym
Typ av skala Linjér kodare
Typ av avlasning Zoom (8 lagen)
Bildsensor Fargkamera med CMOS
Koaxialt ljus Vit LED
Belysningsenhet Péfallande ljus Vit LED
PRL 4-delat fast vitt LED-ljus
Ey By (2+3L/1000) ym
E, (3+5/1000) pm
Noggrannhet*" 3 (2,5+41/1000) ym
| m%gsrsggg(eﬁgdgg;i&teras Objektiv med 1,5X och 5,25x optisk forstoring
Bmearfgg”qggfg’r?r?ﬁ:tﬂ Eo BBy — (2,4+31/1000) pm — (2,4+3/1000) pm
Garanterad noggranhet for temperaturomradet 20£1°C 18-23°C 20£1°C 18 -23°C
Storlek pa bordets glas 311 x 269 mm 466 x 480 mm
Maximal bordslast*2 10kg 20kg
Matt (BxDxH) exklusive maskinstativ 570 x 767 x 845 mm 776 x 1303 x 1004 mm
Vikt (inklusive maskinstativ) 155 kg 324 kg
Funktion for temperaturkompensering — \ Manuell — \ Manuell

* 1 inspekteras enligt Mitutoyos standard. L = Méatléngd (i mm)
* 2 Galler ej obalanserade eller koncentrerade laster.

Alternativ

Kalibreringsplatta

Denna platta anvands for att korrigera pixelstorleken pa
bildelement, noggrannheten for den automatiska fokuseringen
vid varje forstoring, samt offset i de optiska axlarna.

IvEltyn

i
-
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Yttermatt och matbordets dimensioner

Quick Vision Active 202 Eohet: mm

250 (X-axelomréde) 200 (X-axelomrade) 10,4260 120 6042 10
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Hog tillforlitlighet

Mitutoyo

Sparbarhet i enlighet med nationella standarder

. 0 . . . ) Japans Nationella Metrologiska
Mitutoyos kalibreringsdetaljer och instrument som anvands for att i i e =
Institut, Nationella Institutet for 2
faststdlla att maskinernas noggrannhetsspecifikationer ingar i en Avancerad Industriell Vetenskap g3
sammanhangande kedja av sparbarhet till nationella standarder. Detta Atc?rﬁlt‘r ;ﬁgg;lﬁefgmld{é\ggggen g5
utgor vara kunders garanti om tillforlitlig matning. optiska frekvenskammen 5
e
Stor- Neder- . . . i
britannien  l3nderna Tyskland ~ Schweiz Italien Sverige \
NPL VL PTR METAS  INRIM sp Mitutoyo Utsunomiyas kalibreringscenter 28
for métstandarder 25
(JCSS-ackrediterat kalibreringslaboratorie Nr.0031) s 5
633nm jod-stabiliserad He-Ne-laser
EA - ,‘\
- UKAS — RVA <MRA>_DAkkS |- SAS |-ACCREDIA |-SWEDAC
Mitutoyo Utsunomiyas kalibreringscenter L)
for métstandarder 3g
633 nm praktiskt stabiliserad He-Ne-laser 3
—— —— = —— - —— Interferometer (for kalibreringsskala) -
g z - —
s o8 = = = . " I
= 5 =g g -7 g Mitutoyo Kawasakifabrikens 3%
g g 53 =2 a '% 38 5 E Arbetsnormal 32
< = = © & 2 Z o0 -y 2y
gt 8% II 92 5§ i - —
= oy =34 5 3 3 Visionmiitsystem (métnoggrannhet) J
a = i ¢ s
o =
* Lingd och hardhet MItUtoyo

Palitligt stodsystem

Varldsledande bland globala natverk

Mitutoyo har expanderat sin marknad Gver hela vérlden sedan uppréattandet av det forsta
utldndska forsaljningsbolaget, MTI Corporation (nuvarande Mitutoyo America Corporation) ;
1 USA 1963. iy

For narvarande har vi FoU, tillverkning, forsaljning och tekniska servicebaser i 29 ldnder med ~
ett ntverk som spanner 6ver 80 lénder. o - =
o e o Ta y N Foretagets huvudkontor i
) (y ¢ - R B N . 2.3 Kawasaki, Japan
P ‘ /f»«_:
’IT:T . _/_/’r‘ o ——=
.'1\ /“f‘f?/ U /_' ( j A
J,:;‘l.'-. uy / \ /'J . ’ 'S
f) e € ¢ 9 -//M
N L - - ol
b . ¢ 5»”*“ ©® Huvudkontor
NN - ""," , M Lokala férséljningskontor
' M Center for forskning

Mitutoyo Europe GmbH  Mitutoyo (UK) L.td. Mitutoyo Franc SARL Mitutoyo America

o Mitutoyo Italiana S.R.L.
Corporation huvudkontor

och utveckling
M Tillverkningsenheter
~ utanfor Japan

Mitutoyo Mitutoyo Measuring MITUTOYO SUL AMERICANA
Ltd. Regionalt huvudkontor  Instruments (Suzhou) Co., Ltd. Ltda. Fabrik (Suzano)




© MITUTOYO/D 05/16 PRE1455

Koordinatmatmaskiner Visionmatsystem Formmadtning Optisk matning

Oavsett vilka dina utmaningar ar hjalper
Mitutoyo dig fran bérjan till slut.

Mitutoyo ar inte bara en tillverkare av hogkvalitativa
matutrustningar utan erbjuder aven kvalificerad support
under produktens livstid, uppbackat av omfattande
tjanster som sakerstaller att din personal kan fa ut det
allra bésta fran investeringen.

Sensorsystem Testutrustning och seismometrar  Digitalskalor och DRO-system Dagi::g:?gﬁﬁ%z;;g?em Férutom grunderna inom kalibrering och reparation,
erbjuder Mitutoyo produkt- och metrologiutbildningar,
samt [T-support for den avancerade programvaran som
anvands inom modern matteknik. Vi kan &ven utforma,
bygga, testa och leverera skraddarsydda matlésningar
och aven, om sa bedoms kostnadseffektivt, utfora dina
viktigaste och mest utmanande métningar internt som
legouppdrag.

Hitta ytterligare produktlitteratur -
samt var produktkatalog M I tu tOYO

www.mitutoyo.se Mitutoyo Scandinavia AB

Sldntvdgen 6 - Box 712

SE-194 27 Upplands Vasby
[\lotera. Prpduktlllust..ratwonerna ar ytan forphktelser. froduktbesknvnmgar, framfér allt samtliga tekniska beskrivningar, Tel. 08-594 109 50
ar endast bindande nér det uttryckligen Gverenskommits.
MITUTOYO och MiCAT &r antingen registrerade varumarken eller varumarken som tillhér Mitutoyo Corp. i Japan och/eller Fax 08-590 924 10
i andra lander/regioner.
Andra produkt-, féretags-och varumérken som ndmnts héri anvands endast i identifieringssyfte och kan vara registrerade )
varumrken hos respektive innehavare. www.mitutoyo.se

kontakt@mitutoyo.se



