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Inledning

Hogkvalitativa handhdllna métdon &r bland de viktigaste instrumenten -
i verkstadsmiljoer saval som i laboratorier och avdelningar for kvalitetsstyrning.
De &r enkla att anvanda och ger exakta och lattlasta resultat.

Aven om de har en robust design - vissa modeller har dven en IP-klassificering - och
lang livslangd kraver de ratt behandling och vard.

Detta hafte forklarar den ratta skotseln samt det underhdll som krévs for
att sdkerstalla tillforlitliga resultat och en lang livslingd pa dina handhalina
l[angdmatningsinstrument.



Alla instrument

v' Setill att typ, métomrade, upplosning - alternativt digitala steg - och andra specifikationer for
matdonet ar ldmpliga for din anvéndning.

Exempel med ett
skjutmatt med
spetsiga skanklar

v' Enligt EN 1SO 1, &r referenstemperaturen for langdmétning 20 ° C.
Vid andra temperaturer, enligt temperaturkrav, blir motatgérder sasom
temperaturkompensering nddvéndig.

v" Ta bort damm eller smuts fran matdonet, sérskilt fran matytorna.

v Anvéand en mjuk trasa indrankt i ett utspatt neutralt rengoringsmedel for att rengora
instrumentet. Anvand inte ndgot organiskt l6sningsmedel (thinner, bensin etc.). Dessa kan
skada instrumentet.

v' For att forhindra rost, torka de rorliga delarna med en trasa fuktad med rostskyddsolja.




Alla instrument

v" Kontrollera for att se om de rérliga delarna rér sig smidigt utan nagon storning eller ojmnhet
genom att flytta dem hela vagen genom sitt omrade.

v’ Tainte isdr eller modifiera matdonet om du inte har en ingaende kunskap om det.

v Stallin nollpunkten eller referenspunkten fére matning. Det innebér att féra samman matytorna
(t.ex. utvandig mikrometer 0-25 mm) eller att anvanda en lamplig kalibrerad normal.

Instdllning av referenspunkt
med en passbit

v" Referensinstalning och métning bor utféras under sa lika villkor som majligt for att
minimera matfel.

Nollstélining med en 10 mm keramisk passbit
om arbetsstyckets nominella storlek ar 10 mm




Under anvandning

v’ Utsétt inte matdonet for Gverdriven kraft.

v Setill att tilldmpa konstant mattryck under matningen till exempel genom att anvanda en
utvandig mikrometers friktionssparr.

Mikrometer med friktionstrumma
for att sakerstalla konstant och
tillforlitligt mattryck pa 5-10 N.

v Anvand inte métdonet fér andra applikationer an vad som anges av specifikationen
(t.ex. endast utféra métningar inom méatomrédet).

v" Genomfér matningen pa en stabil och bekvam matposition.

v' Ldmna matdonet och arbetsstycket i den omgivande rumstemperaturen tillrackligt lénge for att
de ska hinna anpassa sig till den omgivande temperaturen.
Foérmagan hos ett material att leda varme specificeras av den termiska konduktiviteten 1 [W /
(m - K)]. Varmeledningsférmaga dr en konstant. Ju hogre vérde, desto hégre termisk dverféring
i relation till tid.

Stal Aluminium Gjutjarn Koppar Keramiska material Massing

Véarmeledningsférmaga 47-58 ung.200  ung.58 ung.384 ung.29 ung. 113
LW/ (m - K)]



Alla instrument

V' Matdonets temperatur stiger nar det halls i med bar hand. Utfor darfor métningen sa
fort som majligt, eller skydda instrumentet mot kroppsvarme t.ex. genom anvandning av
varmeisolerande plattor eller genom att béra handskar.

§ =gRemiy

Utvéndig mikrometer med
varmeisolerande plattor.

Utvandig mikrometer
Standardmodell.

N

v" For analoga instrument - las
skalgraderingar fran rakt ovanfor
skalan for att undvika parallaxfel.

Trumma

Skalhylsa

Referenslinje

v Om du anvander instrumentet i langa matningssessioner, kontrollera regelbundet (och vid
behov justera) nollpunkten eller referenspunkten.

v Om instrumentet &r skadat pa grund av att det tappats eller slagit i hart, ska det inte anvandas
innan du kontrollerat dess funktion och noggrannhet.

v" Upprepa referensinstaliningen varje gang du éndrar instrumentets konfiguration, som nar du
ersatter utbytbara kontaktpunkter, férlangare eller andra delar.

Invandig 3-punktsmikrometer med utbytbara
mathuvuden kraver ny referensinstallning efter ett
utbyte av mathuvud.




v" Kontrollera matdonet for skador. Reparera eller byt ut vid behov.
Rengdring av instrumentet.

v Om instrumentet har anvants pa platser som fororenats av 16slig skarolja, utfor forebyggande
behandling mot rost efter rengdringen.

v' Forvara instrumentet i ett rum utan hog varme och fukt. Skydda det fran damm och oljedimma.

v"Innan lagring av instrumentet under en léngre tid, applicera antikorrosionsmedel fér rostskydd.

v’ Utsétt inte méatdonet for direkt solljus.
v’ Forvara det i ett fodral.




Digitala instrument

Fére anvandning

v" Nér batterisymbolen visas, byt ut batteriet.

v" De medftljande batterierna (standard) anvands endast i syfte att kontrollera skjutmattets
funktioner och prestanda, darfor ar det inte sékert att de haller den angivna batterilivsldngden.

v" Installera batteriet med den positiva sidan uppat. Anvand endast batterityperna SR44
respektive CR2032.

v' Nér batteriet byts ut, reng6r matytorna och fér dem samman. Tryck sedan pa START / PRESET
for att utfora instéliningen av nollpunkt eller referenspunkt.




v" Vid dtdragning av holjet vid datautgangen och batterikapans skruvar, se till att inte kldmma
gummitétningen med kapan eller héljet.

Gummitdtning for att skydda batterihuset
respektive datautgangen mot intréngning.

v Anvand inte elektriska pennor for att marka matdonet. Dessa kan skada de inre kretsarna.
Andra typer av spanningsbelastningar bor ocksa undvikas.

v" Om nagot fel uppstar eller om rakningen visas onormalt, ta ur och installera om batteriet.

V' Driftstemperaturen ligger mellan 5 ° C och 40 ° C. De elektroniska komponenterna i digitala
verktyg ar utformade for att sakerstalla driften inom detta temperaturomrade. Emellertid ar
referenstemperaturen for noggrannhetsspecifikationen 20 ° C, enligt EN 1SO1.

v" Den maximala temperaturgradienten ar 1,5 ° C / min. Vésentliga férandringar i den omgivande
temperaturen paverkar inte bara métnoggrannheten. Den kondensation som uppstar kan
skada digitala verktyg, begrdnsa sensorns avldsningsférmaga och orsaka korrosion.

v' Den relativa luftfuktigheten skall vara under 80%. Anvand inte métdon i hdg relativ fuktighet
under langre tid for att undvika kondens (vilket riskerar sensoravldsningen). Det kan ocksa
orsaka att delar som ér tillverkade av organiska material svéller och det kan ha negativa
effekter pd de elektriska kretsarna. Om den omgivande luften ar for torr, kan statisk elektricitet
orsaka fel.

v" Magnetiska eller elektromagnetiska félt som genereras av en magnetisk chuck eller vid
avmagnetisering utgdr inte nagot problem. Matdon kan avmagnetiseras.

Ta ur batteriet och anvand den lagsta nivan pa avmagnetiseringsutrustningen och endast
under kort tid.

V' Lagt tryck (<1,33322 Pa) kan skada LCD-displayen och medfora att batteriet borjar lécka.



Digitala instrument

v" Radioaktiv stralning kommer att orsaka forsémring av IC och andra komponenter.

AN

De digitala instrumenten har inget explosionsskydd.

v' Hoga IP-klasser (t.ex. IP67) ska inte tolkas som att man kan behandla métdonet vardslost eller
oaktsamt. Kylvdtska kommer sa smaningom att orsaka skada om instrumenten inte behandlas
med tillbdrlig omsorg under hela sin livslangd.

v Om datautgangen och en anpassad kabel anvands, undvik dragspanning och 6verdriven
bdjning av den anslutna kabeln.

Undvik onormal
kabelledning och
dragspanning.




v" En fotomkopplare underléttar datadverféring fran ett Digimatic métdon till en dator eller en
datalagringsenhet. Det minimerar slitage och férlanger dataomkopplarens livslangd.

Efter anvandning

v" lagringstemperaturen skall vara mellan -10 ° C och 60 ° C. Delar tillverkade av olika material
ar sammanlankade i digitala instrument. Under alltfér svara temperaturforhallanden kan de
skadas pa grund av skillnaden i varmeutvidgningskoefficient mellan dem.

AN

Utsétt inte digitala matdon for ultraviolett stralning under léngre tid. Det forsamrar
hallbarheten hos plastdetaljer och LCD (liquid crystal display).

v" Om métdonet inte anvands under mer &n 3 manader, ta ut batteriet ur instrumentet.
Batteriet kan ldcka och orsaka skador.



Utvandig mikrometer

Lasanordning for spindeln Trumma

Snabbmatning

Anslag

Spindel - Skalhylsa

Datautgang

Mitutoyo

Termiskt isolerande platta

Fére anvandning

v Klam fast ett ark av luddfritt papper mellan anslag och spindel, som om du skulle méta dess
tjocklek. Dra sakta bort det for att avidgsna damm eller smuts fran matytorna.

RN

v' Justera referenspunkten (forinstallt varde), speciellt nar matomradet Gverstiger 300 mm.
For att undvika att bygeln béjer sig bér mikrometern vid justeringen vara i samma position
som den kommer att vara i vid mdtningen.



v' Dra inte tillbaka spindeln for ldngt férbi den dvre gransen for matomradet. Detta kan skada
vissa typer av digitala mikrometrar.

Utvandig
mikrometer
0-25 mm.

v Rotera inte mikrometern valdsamt.




Utvandig mikrometer

v Anvand alltid friktionsspérren, sparr- eller friktionstrumman vid matning.

v’ Lat métytorna ldngsamt komma i kontakt och rotera friktionssparren flera ganger (1,5 till
2 varv) for att tillimpa konstant tryck. Overdriven kraft kan paverka métnoggrannheten.

For samman langsamt.
—

=

i

v" Spindeln i Mitutoyos utvandiga mikrometer QuantuMike rér sig 2 mm framét for varje varv.
Var darfér noga med att inte mata spindeln fér snabbt under métning eller nollpunktsjustering
for att forhindra att spindeln vidrér méatytan med for hog kraft.

v" Vid montering av mikrometer pa ett stativ, se till att mikrometerbygeln &r fastklamd i centrum.
Klam den inte for hart.

QuantuMike med 2 mm spindelstigning. Mikrometerstativ

Efter anvandning

v' Lossa spindellasningen, separera matytorna med cirka Olast
0,2 till 2 mm, och forvara sedan instrumentet i
ett lampligt fodral.







3-punkts invandig mikrometer

~<&—— Friktionssparr

Datautgang —»
Display

" <a— Anslutningspunkt
for forlangningar

Méthuvud Métspets

L}

Kontaktyta

Fore anvandning

v' Utfor den inledande instéliningen med den kalibrerade mastern.

300 mm
instdllningsring




v Om du endast méter med en del av matytan (kontaktlinjen), se till att stélla in referenspunkten
vid samma position pa ytan.
Folj den allménna riktlinjen: Justera pd samma satt som du méter.

Instdllning Matning

v" Observera att om mathuvudet byts ut eller om en férlangning anvénds, kan
noggrannhetsspecifikationen inte langre garanteras om inte grundinstaliningen upprepas.

Under anvandning

v" Tillbakadragning av spindeln fér en digital
3-punkts invandig mikrometer for langt férbi den
ovre gransen for matningsomradet, kommer att
skada den invandiga mikrometern. Om du kanner
ett motstand, dra inte tillbaka spindeln ytterligare.

v’ For att tillimpa méttryck, 1at métytan komma i l4tt
kontakt med arbetsstycket och stanna dar. Vrid
darefter sparren 5 eller 6 hack (2 till 3 vridningar)
for att tillimpa konstant kraft.

Efter anvandning

v" Se avsnitt Alla instrument, respektive Digitala instrument.



2-punks invandiga matinstrument

Skyddsholie —»

Fast kontaktpunkt Momentldsning

l | Mathuvud

W
R |
O ¥
&:\4 <——Ror
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Rorlig Styrplatta
kontaktpunkt

Indikeringsenhet
<& Termiskt
isolerat grepp

Slitsat
mathuvud

Ans|ag—>__aﬁ“='__‘—.‘%<— Kontaktpunkt ——> g3

Fore anvandning

v" Dra &t klamanordningen for att ldsa méturets pa plats. Om méturet fortfarande rér sig, rengor
matskaftet och klamanordningen.

v' For att utfora referensinstalining rekommenderas en kalibrerad installningsring eller en
installningsapparat for halindikatorer.

Bore Gauge Checker
(installningsapparat
for hdlindikator)




v" Stallin nollpunkten (mittpunkten av méatomradet) pa haltolken i steg om 0,5 mm, till Idmplig
median av halets diameteromrade. Exempel: Nominellt vérde pa halet: 54 mm

Huvudenhet 35-60 mm

Anslag 50 mm
Bricka 1 mm, 3 mm
IR
Mittpunkten pa
métomradet
L L
omfang fore omfang efter
~0,1mm 0,8 mm 0,8mm ~0,1mm
< >—<
Métomfanget = 1,6 mm
< g
Nominellt omféng = 2 mm
< : >

Under anvéndning

V' For att fora in haltolken i halet som skall métas eller i en installningsring (for referenspunkts-
instélining), luta handtaget sa att gejdrarna gar in forst, foljt av anslaget, som visas nedan.




2-punkts halindikatorer

v" Notera korrelationen mellan riktningarna fér kontaktpunktens férskjutning och maturets
visarrotation. Medurs rotation pa visaren fran referenspunkten indikerar att den uppmatta
dimensionen &r mindre &n det instéllda vérdet. Moturs rotation pa visaren fran referenspunkten
indikerar att den uppmatta dimensionen &r stérre an det installda vérdet.

Instéllning:

For halindikatorer innebar differentialmétmetoden att maturet nollstélls genom
att anvanda en referens med en anpassad dimension.

Vid métning av arbetsstycket visas skillnaden mot referensen pa maturet.

En storre diameter ger en
visaravbdjning i negativ
riktning (moturs).

En mindre diameter
orsakar en visaravbojning
i positiv riktning (medurs).

Efter anvandning

v' Forvara halindikatorn med méturet avlagsnat.

v" Om man misstanker férorening i mat- eller gliddelen, rengér insidan av huvudet med ett utspatt
neutralt rengéringsmedel efter demontering med hjélp av tdng med snappring. Efter rengéring,
at torka helt och applicera en film av mikrometerolja pd kontaktpunkten och drivstiftet.

Rengdra delar i’ -3







Skjutmatt

Métytor for
invandig matning

Nonieskala tum Lopare Skena  Huvudskala Djupméttsticka
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~&——— Momentlasning
Nonieskala metrisk
Rorlig skankel

Métytor fér djupmatning

Métytor for utvandig métning

Fast skankel

Fére anvandning

v' For ihop matytorna efter rengéring och kontrollera féljande: De utvéndiga métytorna ar i gott
skick om inget ljus kan ses mellan dem nér de halls mot en ljuskalla. Om métytorna uppvisar
fororeningar eller grader kommer de inte att stanga ordentligt i sin fulla langd, och ljus
kommer att ses mellan dem. Invandiga métytor ar i gott skick om bara lite ljus kan ses mellan
dem nér de hélls mot en ljuskalla.

Under anvéndning

v' Se till att tillampa konstant kraft under métningen och mét arbetsstycket sa néra skalan
som majligt.




v Mét inte ett objekt med métytorna lutande.

v" De knivformade eggarna fér halmatning bér inte anvéndas for hal som ar mindre &n ca. 3 mm
i diameter. Annars kommer ett relativt stort matfel att orsakas av de invandiga méatskanklarna,
vilket krdver kompensering.

Efter anvandning

v" Oppna de utvandiga métskanklarna med cirka 0,2 till 2 mm, ldmna I&sskruven lés, och férvara
sedan instrumentet i ett lampligt fodral.




Hojdritsmatt

1= €
Skena
Skena
Huvudskala
) |1 | STI———— J a Enhet for finjustering
Forld 3 P .
1o @ Lopare »—Nonieskala
1‘\ 1 A Lasanordning J:.—).
= Vs Matnings- och ritsspets
. oy ™ ! = o
Matyta " Instrumentfot - 3
-

Instrumentets referensplan

v' Stall in matspetsen sa nara huvudskenan som méjligt.

v" Rengor skenor, instrumentets referenshas, matspetsens monteringsyta samt planskivan pa
vilken hojdritsmattet kommer att anvandas.

v" Nar du bar instrumentet, hall det med ena handen pa toppen och den andra i foten.




Under anvandning

v' Vrid matarhjulet Iangsamt och tillampa ett konstant mattryck. Snabbmatning eller finmatning
(om sadan finns) kan valjas genom att dra eller skjuta handtaget pa matarhjulets reglage.

Snabbmatning Finmatning

For att anvanda For att anvanda

snabbmatningen, finmatningen, dra
Overdriven kraft nedét lyfter foten tryck in handtaget ut handtaget och
fran plattan och rotera hela hjulet. vrid dess skalhylsa.

Efter anvandning

v" Nér hojdritsmatet inte ska anvandas under en langre tid ldmnar du ritsnalen obelastad och
strax ovanfor planskivan - se noga till att den inte vidror den. Detta ar for att undvika skador
genom oavsiktlig kontakt med ritsnalens spets.

v' Var sdrskilt noga med att inte vid nagot tillfélle lata
ritsndlen sticka ut dver kanten pa planskivan. o _]

Ll X st

v Om instrumentet inte ska anvandas under en langre tid,
téck 6ver enheten med det medféljande dammhdljet.

Dammhdlje



Matur

Datautgang Skyddskapa

Toleransvisare

3 < Ytterrings-
Visare . kldmma

. Skala
Ytterring —»

Urtavla Skydd fér urtavlan

Skaft

1 Funktionsknappar
| <«——— Kolv (spindel) ————»

<¢——————— Kontaktyta ———————» 11

Fore anvandning

v" Vid instéllining av nollpunkten, lyft spindeln frén viloldget med minst 0,2 mm.

v" For att undvika matfel pd grund av icke-vinkelrdt positionering (spindeln till bordet), se till
att spindeln ar exakt i linje med den avsedda matriktningen. Notera ocksa att ojgmnheter i
referensytan kan orsaka métfel.

Positionsfel




v" Anvand den kontaktpunkt som passar tillimpningen bast.

v" Anvand en fixtur som inte riskerar att deformeras markbart vid normal anvandning.

v" Om visaren och varvraknaren ar betydligt ur sitt Idge vid vilopunkten (dar spindeln &r helt
utskjuten), kan méaturet ha en mekanisk skada.

Under anvéndning

v' Forflytta inte spindeln snabbt eller lagg pa tryck i tvérgdende
riktning, detta kan paverka funktion och noggrannhet negativt.

v" Anvand en lyftspak, en spindellyftkabel eller ndgon annan
l&mplig anordning fér att frigora spindeln fran arbetsstycket.

Exempel med
spindellyftkabel.

Efter anvandning

v' Se avsnitt Alla instrument, respektive Digitala instrument.



Vippindikatorer

Ytterring

Magnetstativ

Matspets —————p 1§

Matspets f Friktions- och spérrenhet

Fore anvandning

v’ Var noga med att anvanda en métspets med standardldngd som matchar vippindikatormodell,
annars kan det resultera i ett stort matfel.

o

X

v" Anvand en fixtur som inte riskerar att deformeras markbart vid normal anvandning.



v" Skalfaktorn hos en vippindikator beror pa vinkeln mellan métspetsens och arbetsstyckets
rorelseriktningar. | praktiken, for att undvika betydande fel, om vinkeln 6 halls mindre &n 10 °
under métning &r effekten férsumbar. Om denna vinkel inte kan minimeras, maste maturets
avlasning multipliceras med en faktor for att kompensera for den sa kallade cosinus-effekten.

Riktning for arbetsstyckets rorelse

o Riktning for arbetsstyckets rorelse
Riktning for métspetsens rorelse

Riktning for
matspetsens rérelse

o X

_J_,.-'..
= |

v" Vid matning med roterande eller rorligt arbetsstycke, eller nar du flyttar en vippindikator, se till
att det roterar eller ror sig bort fran kontaktpunkten.

Métriktning

Efter anvandning

v' Se avsnitt Alla instrument, respektive Digitala instrument.



Djupmatt

Lasskruv

Lopare l Skena  Huvudskala

Finjustering

Nonieskala metrisk

| —— Snabbmatning
(= N (friktionsknopp)

<¢——Trumma

AEwe
F <« Skalhylsa
Mo :

Anslag ——— =
|

Spindel —»h

Matytor



Fore anvandning

v' Forflytta den rérliga matytan (spindeln/skena,) langsamt tills kontakt uppnds samtidigt som
du trycker den fasta métytan (anslaget) mot en planhetssakrad yta sasom en planskiva. Stall
sedan in referenspunkten, om det behévs. Anvand passbitar for att kontrollera instéliningen av
djupmikrometrar om referenspunkten &r 6ver 25 mm, eller fér att kontrollera djupmikrometrar
med utbytbara matinsatser.

Tl

v" Vid byte av matinsatser pa djupmikrometrar, avidgsna damm eller smuts fran kontaktytorna pa
insatsens krage och spindeldnden.

Utbytbara
matinsatser




Djupmatt

Under anvandning

v' Utfér matningen da referensytan (anslag och métyta) ar helt i kontakt med arbetsstycket.

v’ Setill att anslaget 4r alltid tillrdckligt tryckt ned mot arbetsstycket for att undvika lutning
orsakad av matkraften.

X

v Om den totala langden av forldngare som anvands med ett djupmatt med métur Gverstiger
110 mm, ska matdonet endast anvandas i vertikal riktning.

Efter anvandning

v' Se avsnitt Alla instrument, respektive Digitala instrument.






Indikatorstativ och tillbehor

<¢—— Pelare

Finmatnings-
Stangbussning knopp ——>—gm,
20mm ->8 mm P

< | Opare Kldmma

Klamskruv for
slitsbussning
(stangbussning)

Stangbussning Arbetsbord
3/8 tum/

9,53 mm ->8mm

Fot

Fére anvandning

v" Rengor arbetsbordet med en torr trasa eller en trasa som fuktats med alkohol.
Se till att halla fastet stadigt nar du flyttar det uppat eller nedat.

\

v" Montera indikatorn i skaftets monteringshal och dra &t klamskruven. Klam fast indikatorn
stadigt. Dock maste indikatorns spindel fortfarande réra sig smidigt.

v' Efter justering av métpositionen, dra at reglagekldmman innan matning.
v' For referenspunktsinstélining, rekommenderas anvandning av en passbit eller en master.

Referenspunktsinstdlining
med en 50 mm passbit.




Under anvandning

v" Speciellt vid matning med hdg noggrannhet ska du flytta indikatorns spindel uppat och
neddt med hjalp av ndgon slags spindellyftanordning, sasom en spindellyftkabel eller en
spindellyftbygel, for att undvika att Gverdriven kraft appliceras vid byte av métutrustning.

I
Lyftkabel Lyftbygel Lyftknopp

v' For att finjustera matpositionen anvand finmatningsknopp,
om sadan finns.

v" Undvik upprepad beréring av arbetsbordet med
kontaktpunkten, eller att sldppa kontaktpunkten abrupt.

v Om det finns repor pé arbetsbordets yta, ta bort eventuella
grader med en latt slipsten innan du fortsatter matningen.

Lyftarm

Efter anvandning

v' Se avsnitt Alla instrument, respektive Digitala instrument.



Passbitar

Sidoytor

Vanster matyta Hoger matyta

Markt sidoyta

¥
~4—— Markt matyta

Omérkt matyta ——

7

Fore anvandning

v

AN

For att fa maximal nytta av den extrema noggrannhet som passbitar ger, anvand dem i en
termiskt stabil miljo.

Torka av oljefilmen fran passbitar med en mjuk trasa och petroleumeter.

Efter att ha torkats, ska ytorna rengdras med en sminkborste som skéljts med kemiskt ren
bensin fér att sedan renblasas med en luftblasare.

Anvénd aldrig alkohol eller bensin for rengéring; bensin innehaller féroreningar och alkohol
innehaller alltid vattenkomponenter som kan orsaka korrosion.

Mikrofiberdukar ar de som r bést lémpade for att torka passbitar med.
Kontrollera de rengjorda passbitarna sa de inte har rost eller repor.

Om det finns grader pa matytan, ta bort dem forsiktigt med en speciell Ceraston for passbitar.
Dra den torra passbiten éver en Ceraston med mycket latt tryck.



8 Petroleumeter

™ Luftblasare

=

Tillbehor till passbitsforberedning

Planglas for att kontrollera métytan Ceraston



Under anvéndning

v' Sammanfogning ska alltid utforas pa ett rent och mjukt underlag - det skyddar passbiten om
du skulle raka tappa den.

v Om métytorna dr i gott skick men det fortfarande &r svart att sammanfoga dem, kan du
torka av dem med fetvadd - dess oljekomponenter kommer att ge en fin film, vilket forbattrar
matytornas grepp.

Efter anvandning

v' Kontrollera att passbitarna inte ar skadade och, om skador pétréffas, rekonditionera
passbitarna genom den ovan beskrivna metoden. Om detta inte hjalper, byt ut dem.

v/ Efter att ha anvant passbitar i stal, rengdr och tillampa forebyggande rostbehandling med
en trasa fuktad med rostskyddsolja.







WEEE Kassering av batterier och matinstrument

Kassering av batterier

v' Batterier innehaller material som kan skada miljén nar de behandlas som konventionellt avfall.
A andra sidan kan de flesta av dessa material &tervinnas, vilket sparar vérdefulla resurser.
Darfér &r du skyldig att lamna gamla batterier till en certifierad batteriinsamling.

Kassering av matutrustning

v Omhandertagande av gamla elektriska och elektroniska produkter (galler i EU och andra
europeiska lander med separata insamlingssystem)

v" Denna symbol pa produkten eller dess férpackning anger att produkten inte ska behandlas
som hushallsavfall. For att minska miljopaverkan av WEEE (Waste Electrical and Electronic
Equipment) och minimera volymen av WEEE i deponier, vanligen dteranvand och atervinn dem.

v' For ytterligare information, kontakta din lokala aterforséljare eller Mitutoyo.
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MITUTOYO, DIGIMATIC och QUANTUMIKE &r antingen registrerade varumarken eller varumarken
som tillhér Mitutoyo Corp. i Japan och/eller i andra lander/regioner.

Ovriga produkter, féretag och varumérkesnamn som namns hari namns endast for identifikationssyfte
och kan vara varuméarken som ags av deras respektive innehavare.




Mitutoyo Scandinavia AB

Slantvagen 6 ¢ Box 712
194 27 Upplands Vésby
N

Tel: 08-594 109 50

kontakt@mitutoyo.se
www.mitutoyo.se




