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Wspotrzednosciowe maszyny pomiarowe 3D Mitutoyo
Nowy wymiar w zapewnieniu jakosci.

MICAT to inteligentna platforma oprogramowania
Mitutoyo wyznaczajaca miedzynarodowy standard
zaawansowanych pomiaréw wspétrzednosciowych

3D. Dzieki zastosowaniu MiCAT wspotrzednosciowa
maszyna pomiarowa zamieni sie w prawdziwe centrum
informacji zwigzanych z projektowaniem, produkgjg i
kontrolg jakosci. MiCAT to usprawnione pomiary oraz
szybki dostep do wiarygodnych danych w catym procesie
produkgji.

Nasze certyfikowane Laboratorium Technologii
Komputerowych (CTL) opracowato MCOSMOS - otwarty
system wsparcia operacji pomiarowych. Ten modutowy
system oprogramowania CMM zapewnia profesjonalne
pomiary i ich ocene.

MCOSMOS utatwia wykonywanie wszystkich zadan
pomiarowych i testowych z najwyzsza predkoscia,
fatwoscia i niezawodnoscig. MCOSMOS zapewnia obstuge
duzych ilosci danych, udostepniajac je we wszystkich
obszarach tancucha produkcyjnego, potaczonych w sieci.
Usprawnia to proces pomiarowy, optymalizuje przeptyw
informadji i ogranicza liczbe przypadkéw niezgodnosci. W
rezultacie zwieksza sie wydajno$¢ procesu produkcyjnego
przy jednoczesnym znacznym ograniczeniu kosztow.

Dzieki specjalistycznym modutom rozszerzeh MCOSMOS
pozwala realizowac scisle okreslone zadania pomiarowe.
Dzieki oprogramowaniu Mitutoyo uzytkownik jest
optymalnie przygotowany na wszystkie mozliwe
Wyzwania zwigzane z pomiarami wspotrzednosciowymi
3D, zaréwno teraz, jak i w przysziosci.

Mitutoyo: najwyzsza precyzja




Doswiadczenie

Mitutoyo. Blisko ciebie, gdziekolwiek jestes.
Globalne doswiadczenie w technologii precyzyjnego
pomiaru.

Dzieki ponad 80-letniemu doswiadczeniu firma Mitutoyo jest pionierem i wyznacza
trendy w technologii pomiaréw precyzyjnych na catym $Swiecie. Zatozona w Japonii,
firma Mitutoyo znaczaco rozszerzyta swojg dziatalnos¢. Aktualnie jej oddziaty, fabryki
i krajowe centra dystrybucji s3 obecne w ponad 100 krajach.

Dzieki globalnej sieci, firma Mitutoyo stata sie miedzynarodowym liderem technologii
pomiaréw precyzyjnych. Swiadczy o tym nie tylko najwyzsza jakos¢, ale rowniez ponad
5000 produktéw, znajdujacych sie w ofercie Mitutoyo oraz filozofia obstugi klienta, ktéra
stanowi przyktad dla firm na catym Swiecie.

Certyfikowane Laboratorium Technologii Komputerowych (CTL) Mitutoyo w Oberndorf
w Niemczech zatrudnia wysoko wykwalifikowanych specjalistow, ktérzy wykorzystuja
swoja wiedze podczas rozwijania oprogramowania do technologii pomiaréw
wspdtrzednosciowych 3D, ustalajac nowe globalne standardy.
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MICAT

Mitutoyo Intelligent Computer Aided Technology

the standard in world
metrology software

cmm

Pakiety oprogramowania i moduty rozszerzen

Mitutoyo opracowato zaawansowany system oprogramowania modutowego, ktdry zapewnia swobode wyboru
roznych pakietow oprogramowania i modutéw rozszerzen. Mozliwe jest wykonywanie kompleksowych ocen
pomiaréw, dokumentowanie i prezentowanie ich w efektownej postaci. Dane 53 archiwizowane z uzyciem
przejrzystej i praktycznej struktury. Wszystkie wspotrzednosciowe maszyny pomiarowe s3 dostarczane z
dedykowanymi pakietami oprogramowania.

Wybrane funkcje pakietow .
oprogramowania [MCOSMOS 1|[MCOSMOS 2][MCOSMOS 3

PartManager

Centrum sterowania umozliwiajace uruchamianie pakietéw 9 ) )
oprogramowania oraz zarzadzanie nimi.

Obejmuije: ProtocolDesigner, ProbeBuilder, DialogDesigner, zarzadzanie

uzytkownikami, program menedzera (obstuga zmian produkcyjnych bez

udziatu operatora).

GEOPAK (modut pomiaru geometrii, online/offline)

katwe tworzenie programéw (online/offline) do pomiaréw elementéw o o o
geometrycznych.

Modut oferuje: szybkie skanowanie geometrii kontrolnych w trybie ciagtego

skanowania, stykowe pomiary impulsowe, obstuge stotéw obrotowych

jako opcjonalnej czwartej osi, obstuge okien dialogowych definiowanych

przez uzytkownika (programy ze zmiennymi) oraz mozliwo$¢ sporzadzania

indywidualnych raportow.

CAT1000P* (modut programowania online/offline)

Kontrola geometrii i tworzenie prostych programéw pomiarowych na L o
podstawie modelu CAD.

Modut oferuje: MachineBuilder, automatyczne tworzenie $ciezki przejazdu,

kontrole kolizji i symulacje gotowych programéw pomiarowych.

CAT1000S* (modut oceny dowolnego ksztattu 3D)

Tworzenie poréwnar wartosci wymaganych i rzeczywistych na podstawie @ @
punktéw pomiarowych i powierzchni, przy uzyciu modeli CAD o dowolnym

ksztatcie.

Modut oferuje: MachineBuilder, automatyczne tworzenie Sciezki przejazdu,

kontrole kolizji i mozliwos¢ sporzadzania indywidualnych raportéw.

SCANPAK (modut oceny profilu 2D)

Skanowanie i ocena konturéw mierzonego przedmiotu. @
Modut oferuje: obstuge gtowic pomiarowych impulsowych i do skanowania

ciagtego, obstuge stotu obrotowego jako czwartej osi, zmienne tolerancje

konturéw, najlepsze dopasowanie, przeksztatcenie sciezki na posta¢ cyfrowa

oraz mozliwos¢ sporzadzania indywidualnych raportéw.

*Standardowe formaty importu danych CAD: ACIS, STEP
Opcjonalne formaty importu danych CAD: CATIA V4, CATIA V5, Pro/E, Parasolid, Unigraphics, SolidWorks, Inventor, IGES i VDAFS
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Profesjonalny

I
[MCOSMOS 1|(MCOSMOS 2|(MCOSMOS 3
I

Moduty rozszerzen pakietow

oprogramowania

MeasurLink® -2 W& GEARPAK

Oprogramowanie do statystycznej Mutoyo Modut pomiarowy do profili kot

kontroli procesu. T e e e zebatych.

Rejestrowanie danych w czasie T e e = Pomiar réznych typéw profili kot

rzeczywistym, analiza SPC z funkcja e « rue zebatych (kofa zebate walcowe,

sieciowa. iy W Slimakowe, stozkowe) oraz poréwnanie
— = - z normami miedzynarodowymi lub
— = uzytkownika.

SCANPAK Ech i P - ROUNDPAK CMM

Skanowanie i ocena konturéw mierzonego
przedmiotu (2D).

Modut oferuje: obstuge gtowic pomiarow-

ych do skanowania ciagtego, obstuge stotu
obrotowego jako czwartej osi, zmienne
tolerangje konturu, najlepsze dopasow-
anie, skanowanie sciezki (przeksztatcenie
na postac cyfrowa) oraz mozliwos¢
sporzadzania indywidualnych raportow.

CAT1000S

Pozwala na pomiar i analize profilu
powierzchni rzeczywistego detalu w
odniesieniu do modelu CAD.

Modut oferuje: MachineBuilder,
automatyczne tworzenie $ciezki przejazdu
(animowane), kontrole kolizji i mozliwos¢
sporzadzania indywidualnych raportow.

MAFIS

Modut analizy zarysu profilu
lotniczego "Airfoil". Znacznie utatwia
kompleksowa analize profilu fopatki
silnika odrzutowego. Wspiera czytelnie
raportowanie.

GEO_EDM

Program generuije korekty dla elektrod
EDM i pozwala na przesyfanie online
poprawek do drazarki.

Modut zwiekszajacy funkcjonalnos¢
analizy btedow ksztattéw - walcowosci,
okragtosci, ptaskosci, prostoliniowosci.
Umozliwia rozbudowana prezentacje
graficzng wynikow oraz raportowanie.
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Pure DMISPAK

Translator do/z generycznego jezyka
DMIS. Pozwala na konwertowanie
programéw pomiarowych pomiedzy
réznymi oprogramowaniami CMM
innych producentéw.

Q-PAK

Program do kolejkowania i kontroli
kolejnosci programéw pomiarowych.
Obstuguje réwniez kontrole systemu
zatadunku mierzonych przedmiotdw.
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PartManager.
Centrum kontroli i sterowania.

|
Modut standardowy dla: [MCOSMOS 1[MCOSMOS 2][MCOSMOS 3]
I

PartManager to uniwersalne centrum zarzadzania wchodzace w sktad oprogramowania
MCOSMOS, stanowigce centrum sterowania wszystkimi zadaniami pomiarowymi.
PartManager umozliwia uruchomienie gtownych modutow, miedzy innymi GEOPAK, Mitutoyo
GEARPAK, CAT1000P/S itp., jak rowniez programow konfiguracyjnych, miedzy innymi
MachineBuilder lub DialogDesigner i ProtcolDesigner oraz zarzadzanie uzytkownikami.
Szczegbtowa dokumentadja i archiwizacja rekordéw danych sa zorganizowane w prosty,
czytelny i przyjazny dla uzytkownika sposob.

MICAT

Mty il et Cotrgutr ded Tersiolen

the standard in world
metrology software
cCcmm

PartManager umozliwia organizacje wszystkich notatek, raportéw,
danych i obrazow dla dowolnego procesu pomiarowego, zestawienie
ich w czytelnym ukladzie oraz przypisanie do odpowiedniego
mierzonego przedmiotu. Podstawowe narzedzie stanowi lista

czesci doskonale widoczna w kolumnie dostepnych programéw.
Mozna réwniez uzy¢ dtuzszych nazw czesci i folderow. Klikniecie
odpowiedniego symbolu pozwala wyswietli¢ dostepne dokumenty
oraz uruchomi¢ wymagane programy. PartManager obejmuije system
zarzadzania uzytkownikami z zaawansowanym systemem uprawnien
uzytkownikéw oraz funkcja zarzadzania i przegladu programéw
pomiarowych, wraz z historig zmian. Modut zapewnia petna zgodnos¢ z
wymaganiami niemieckiej dyrektywy 21CFR Czes¢ 11.
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Menedzer systemu

Menedzer systemu taczy dotychczasowe funkcje modutu Machine
Builder, a takze konfiguracje sterownikow oraz magazynkéw wymiany
sond pomiarowych. Kazdy element stanowigcy wyposazenie przyrzadu
pomiarowego jest reprezentowany przez jedno okno dialogowe, wigcznie
z konfiguracjg sondy pomiarowej. Sa dzieki temu spetnione wszystkie
warunki wstepne niezbedne do symulacji pracy CNC w CAT 1000.

MCOSMOS to modutowy system oprogramowania do
profesjonalnej kontroli, pomiaréw i oceny w technologii
pomiaréw wspotrzednosciowych. MCOSMOS obstuguje
interfejs I++ DME (interfejs wyposazenia do pomiaréw
wymiarowych).
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GEOPAK - modut do pomiardéw geometrii.
Najwyzsza wydajnos¢ w trzech wymiarach.

|
Modut standardowy dla: [MCOSMOS 1][MCOSMOS 2|[MCOSMOS 3|
I

Uniwersalny program do pomiaréw geometrii wielowymiarowej umozliwiajacy kontrole
mierzonego przedmiotu od projektu do gotowego wyrobu. Dzieki dostepnym funkcjom
GEOPAK to jeden z najbardziej zaawansowanych programéw, spetniajacy najsurowsze
wymagania a jednoczesnie jest tatwy w obstudze. Program umozliwia na przyktad
wyswietlenie procedury pozycjonowania mierzonego przedmiotu krok po kroku. Poza
wieloma dedykowanymi opcjami tworzenia raportéw dostepny jest réwniez eksport danych
do innych formatdw (np. QS-Stat, Word, Excel). Tryb palety umozliwia automatyczny pomiar
kilku mierzonych przedmiotéw tego samego typu. Dodatkowe rozwiazania dla szczegdlnych
zadan pomiarowych s3 dostepne dzieki zaawansowanym podzespotom sprzetowym, miedzy
innymi gtowicom pomiarowym, systemom wymiany sond pomiarowych, facznikom obrotowym
I przegubowym, stotom obrotowym oraz systemom zatadunku i mocowania. Wiele z tych
urzadzen obstugiwanych jest przez GEOPAK w standardzie.

TR

CEGAYYARE LY ow

GEOPAK to:

* Przejrzyste wskazowki dla uzytkownika dzieki czytelnym
menu i informacjom graficznym

¢ Programowanie online/offline (tryb samouczka, tryb wirtualny lub edytor)

¢ Szybkie skanowanie kontrolowanych elementéw geometrii (z uzyciem glowic
pomiarowych do skanowania ciagtego)

¢ Elastyczne programowanie dzieki zastosowaniu okien dialogowych i
zmiennych definiowanych przez uzytkownika Indywidualne raporty definiowane przez
uzytkownika

¢ Obstuga stotéw obrotowych jako czwartej osi

¢ Obstuga systemu gtowic pomiarowych Revo®

o Wykorzystanie réznych wymiennych systemow glowic pomiarowych (pomiary
impulsowe, gtowice laserowe do skanowania ciggtego, jak réwniez sondy
optyczne oraz dedykowane systemy wymiany sond)

¢ Makra do pomiaréw automatycznych wszystkich geometrii kontrolnych
* Automatyczne rozpoznawanie elementow

* Prosta i szybka korekta programu (nowa struktura drzewa w trybie edytora
lub trybie powtdrzen)

* Integracja tekstu, obrazow i dzwieku
¢ Duze mozliwosci tworzenia raportow definiowanych przez uzytkownika
¢ Algorytmy z certyfikatem PTB do obliczen geometrii
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Glowice Revo® oferujg bardzo
efektywna funkcje skanowania
powierzchni.

Wykorzystanie opcji nauki z
uzyciem okien dialogowych
umozliwia zastosowanie tej
funkgji réwniez bez modelu
CAD mierzonego przedmiotu.

skanowanie omiatajace
»

pomiar podczas
jednoczesnego przejazdu
maszyny i obrotu glowicy

skanowanie po spirali

pomiar podczas
jednoczesnego przejazdu
maszyny i obrotu glowicy
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CAT1000P, modut programowania online i offline.
katwe programowanie na podstawie modelu CAD.

]
Modut standardowy dla: |MCOSMOS 2||MCOSMOS 3|
| CNC_|

CAT1000P nie wymaga czasochtonnego wprowadzania danych. Tryb samouczka
GEOPAK w znacznym stopniu utatwia programowanie zadan pomiarowych. Wystarczy
kilka kliknie¢ mysza, aby zaimportowa¢ wszystkie dane mierzonych czesci i tolerandji

z modelu CAD - w prosty i niezawodny sposob. Dotyczy to réwniez programowania
sciezek pomiarowych i punktéw pomiaru oraz tworzenia wartosci nominalnych w celu
poréwnania wartosci wymaganych i rzeczywistych. Sciezki pomiaru i przejazdu sondy
53 przejrzyscie przedstawione w widoku 3D. Mozna je dowolnie zmienia, klikajac

na modelu myszka. Program automatycznie wykrywa ewentualne kolizje i unika ich.

Dostepna jest réwniez funkcja automatycznego sugerowania zmiany sondy pomiarowe;. .
MachineBuilder (CSM) zapewnia kompletny system CMM - od samej maszyny ' i ST
pomiarowej i systemu wymiany sond az po kule kalibracyjne. Dostepne konfiguracje b - i &
umozliwiaja realistyczng symulacje kompletnych programéw pomiarowych. - . =

- . h s

CAT1000P to:

o Proste tworzenie programow pomiarowych na podstawie modelu CAD J-« §
(tylko elementy pryzmatyczne)

o Automatyczne sugerowanie zmiany sondy pomiarowe]
o Automatyczne tworzenie $ciezki przejazdu z funkcja unikania kolizji

o Przejrzysta reprezentacja punktow pomiarowych na elementach
graficznych 3D

o Automatyczna konwersja powierzchni standardowych w przypadku
bledéw w modelu CAD

¢ Symulacja indywidualnych etapéw pomiaru
o Symulacja gotowych programéw pomiarowych
* Tworzenie programéw offline w celu optymalizacji wykorzystania maszyny
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¢ Obstuga standardowych interfejséw ACIS (SAT) / STEP; pozostate opcjonalne interfejsy bezposrednie:
CATIA V4/ CATIA V5 / Parasolid / Pro/E / Unigraphics / SolidWorks / Inventor / IGES / VDAFS)

* Wszystkie interfejsy obstugiwane przez CAT1000P sa dostepne réwniez w CAT1000S

¢ Obstuga nastepujacych otwordw ksztattowych: okrag, prostokat, kwadrat, tréjkat, trapez, szesciokat,
otwér wydtuzony, ksztatt kropli wody

..;.nr 7 i & LB AR
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S " o o~ Edytor okien informacyjnych
R/ o - Reprezentacja modelu CAD z oknem informacyjnym zawierajacym wyniki
E3 uﬂ- ’ L pomiaréw elementéw geometrycznych
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GD & T (wymiary i tolerancje geometryczne):

Kreator wymiaréw i tolerancji geometrycznych: asystent przetwarzania modelu CAD w zakresie tolerandji
wymiarowych i potozenia.

1) Asystent tolerangji:
Asystent tolerancji moze by¢ uzyty do uproszczonej analizy informacji o tolerancji uzyskanych przez
interfejsy CAD.

2) Asystent definiowania tolerangji:
Asystent definiowania tolerancji moze by¢ uzyty do definiowania tolerancji oraz dodawania ich do
modelu CAD do dalszej analizy.

Reprezentacja modelu zgodnie z wymaganiami normy ASME Y 14.41

tl
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Analiza z uzyciem kreatora
wymiaréw i tolerancji
geometrycznych
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CAT1000S, modut oceny powierzchni 3D o dowolnym ksztatcie
Poréwnanie tolerancji dla powierzchni o dowolnym ksztatcie.

I
Modut standardowy dla: [MCOSMOS 2|[MCOSMOS 3|
I

CAT1000S umozliwia zaawansowane i precyzyjne poréwnanie powierzchni
zakrzywionych w stosunku do danych CAD (np. elementy nadwozi pojazdow).
Poszczegdlne punkty pomiarowe moga by¢ przypisane do kolejnej powierzchni lub
ograniczone do jednej powierzchni. Wyniki pomiaru sa przedstawione w postaci
fatwych do zinterpretowania elementéw graficznych, ktore umozliwiajg szybka i

prosta identyfikacje niezgodnosci na podstawie kolorowych oznaczen. CAT1000S
umozliwia precyzyjny pomiar docinanych krawedzi elementow wykonanych z blachy.
Programowanie w trybie samouczka jest uproszczone dzieki animacjom oraz wirtualnym
reprezentacjom kolejnego procesu skanowania.

A Bl R EIATUEARRRD
i

CAT1000S to: .
o Prosta i wygodna obstuga
o Szybkie poréwnywanie wartosci wymaganej i rzeczywistych

wynikéw pomiaru =B piEy =W
* Reprezentacja 3D z mozliwoscia obracania i skalowania ==
* Kolorowe oznaczenia niezgodnosci Niestandardowe raporty

* Najlepsze dopasowanie punktéw pomiarowych do modelu CAD

o Elastyczne tworzenie raportow definiowanych przez uzytkownika

¢ Obstuga standardowych interfejsow ACIS (SAT) / STEP; pozostate
opcjonalne interfejsy bezposrednie: CATIA V4/ CATIA V5 / Parasolid /
Pro/E / Unigraphics / SolidWorks / Inventor / IGES / VDAFS)

o \Wszystkie interfejsy obstugiwane przez CAT1000P s3 dostepne
rowniez w CAT1000S
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Jako$¢ powierzchni moze by¢ przedstawiona jako gradient koloréw
na powierzchni modelu CAD z uzyciem reprezentacji typograficzne;.

Skanowanie krzywych

CAT 1000S obstuguje funkcje skanowania ciagtego dowolnych
konturéw z uzyciem gtowicy pomiarowej Revo®. Ruch mozna
w prosty sposdb zaprogramowac kliknieciem myszy na modelu
CAD oraz wykona¢ jego wirtualng symulacje.




SCANPAK, modut oceny konturu 2D.
Wykrywanie niezgodnosci pomiedzy wymaganymi
| rzeczywistymi konturami.

Modut standardowy dla:

SCANPAK umozliwia ilosciowa identyfikacje niezgodnosci pomiedzy uzyskanym
a wymaganym konturem. Przekazywanie informacji o optymalnych parametrach
konturu do procesu produkcyjnego umozliwia optymalizacje mierzonego przedmiotu.

SCANPAK to: B
* Zaawansowane funkcje oceny i przetwarzania konturéw = B
* Integrowanie konturéw w programie pomiaréw geometrii
* Prosta i bezpieczna obstuga
* Skanowanie ksztattéw z przekazaniem danych do systemu CAD
(TRANSPAK) oraz do panelu sterowania maszyny
* Graficzna reprezentacja poréwnania wartosci wymagane; i
rzeczywiste]
* Obstuga funkgji tworzenia indywidualnych raportow
(ProtocolDesigner)
* Obstuga stotu obrotowego MRT320 Mitutoyo jako czwartej osi
¢ Obstuga pomiaru pojedynczego punktu i systemu glowic
pomiarowych punktowych i skanujacych, laserowych gtowic
pomiarowych kamer
* fFunkgja Pathscan utatwia skanowanie 3D ztozonych ksztattow
¢ Obstuga zmiennych tolerancji konturu
* Skanowanie znanych (zadanych) i nieznanych konturow s
* Najlepsze dopasowanie konturow

o Skanowanie w rowku, w styku jednoczesnie w dwoch punktach. g
Funkgja opcjonalna dla gtowic skanujacych. b i
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MAFIS, modut analizy profilu lotniczego.
Znaczyce uproszczenia analizy fopatki silnika odrzutowego.

Modut opcjonalny dla:

MAFIS oznacza Mitutoyo Airfoil Inspection Software (oprogramowanie do kontroli
topatek); umozliwia ono wykonywanie obliczer wszystkich istotnych parametréw
powierzchni nosnych, np. fopatek turbin w silnikach lotniczych lub topatek pomp.

W potaczeniu z modutem SCANPAK programu MCOSMOS umozliwia ono automatyczne
skanowanie ksztattow mierzonych przedmiotéw. Modut SCANPAK wymaga
wprowadzenia konturu, a nastepnie wyboru opdji , Analiza piéra fopatki" w menu w
celu oceny wymaganych parametrow. Za pomoca prostych piktograméw mozna szybko
wprowadzi¢ wymagane dane. Mierzone wartosci mozna wyswietli¢ w postaci czytelnych
list lub wykresow. Modut projektowania raportéw MCOSMOS obstuguje wszystkie
parametry MAFIS, umozliwiajac proste generowanie indywidualnych raportéw.
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MAFIS to:

¢ Prosta i bezproblemowa obstuga z uzyciem czytelnych
piktogramow

¢ Ocena wszystkich istotnych parametrow powierzchni nosnych

* Obstuga wszystkich funkgji eksportu danych MCOSMQOS
(wyswietlacz, tekst, ProtocolDesigner, MeasurLink)

¢ Wprowadzanie konturéw z uzyciem modutu rozszerzeh
SCANPAK
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GEARPAK, modut pomiarowy do profili
kot zebatych.

Szybki i precyzyjny pomiar profilu
zewnetrznego | wewnetrznego

GEARPAK to modut MCOSMOS do pomiaréw i oceny profili kot zebatych. Szybkie
tworzenie programéw pomiarowych oraz oceny i raportow. Modut GEARPAK uzyskat

w 2005 roku certyfikat Physikalisch Technischen Bundesanstalt (PTB). Gwarantowane
odchylenie wynikéw pomiaréw o mnigj niz 0,1 pm w stosunku do wartosci odniesienia PTB
—to imponujace osiagniecie.

Proces pomiarowy jest realizowany za pomoca pojedynczych punktow lub przez
skanowanie. Zakres oceny, poza oceng ztozonych powierzchni zebéw kota zebatego

pod katem profilu oraz linii zeba (zakrzywienia i wybrania), obejmuje réwniez skok,
wspotsrodkowos¢, najlepsze dopasowanie oraz prébe wspotpracy z jednym lub dwoma
kotami wzorcowymi. Parametry uwzglednione w raporcie s3 wybierane przez uzytkownika
i przedstawiane w postaci numerycznej, graficznej lub w obu tych postaciach.

GEOPAK to:

o Szybkie, niezawodne i catkowicie automatyczne tworzenie
sekwencji pomiarowych CNC dla profili két zebatych (kofa proste
i pochyte)

* Precyzyjna ocena (z certyfikatem PTB)

o Pomiar i ocena zgodne z obowigzujacymi normami i systemami
toleranji (DIN, 1SO, AGMA itp.) oraz niestandardowymi tabelami
tolerancji

o Czytelny ukfad okien dialogowych i funkgji

¢ Okna dialogowe umozliwiajace modyfikacje profilu oraz linii
powierzchni bocznej (zakrzywienia i wybrania)

o Proste wprowadzanie danych z uzyciem menu z wizualizacjg
graficzng (czytelne piktogramy)

* Raporty graficzne, numeryczne lub graficzno-numeryczne

* Raporty w formacie HTML




Mitutoyo

Pure DMISPAK, modut interfejsu.
Prosty import, konwersja i eksport programow.

Opcjonalny modut rozszerzer Pure DMISPAK to zaawansowane narzedzie do konwersji
podczas importu programéw DMIS do formatu MCOSMOS. Pure DMISPAK umozliwia
réwniez prosty eksport programéw MCOSMOS do formatu DMIS.
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Pure DMISPAK to:
¢ Odczyt i konwersja programoéw pomiarowych DMISPAK i ich
realizacja w MCOSMOS

o Konwersja i eksport programéw pomiarowych MCOSMOS do
formatu DMIS
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ROUNDPAK CMM, modut do badan okragtosci.
Specjalistyczne pomiary okragtych przedmiotéw.

ROUNDPAK CMM o modut do badan okragtosci w programie MCOSMOS stanowiacy
uzupetnienie modutu do pomiaru geometrii GEOPAK. Zaprojektowany specjalnie do
badan okragtosci i walcowatosci w potaczeniu z GEOPAK. ROUNDPAK CMM umozliwia
dotaczenie do indywidualnych raportow uzytkownika nie tylko wynikéw obliczen

ale réwniez rézne rodzaje oceny graficznej okregow, walcow, powierzchni ptaskich i
prostych. Przykfadowe oceny graficzne:

Okragtos¢, widok z gory i rozwiniecie

Ksztatt cylindryczny, reprezentacja bryty oraz reprezentacja
topograficzna (rozwiniecie)

Ksztatt cylindryczny, reprezentacja przestrzenna oraz widok z boku

& — = e —

Powierzchnia pfaska, widok z gory, reprezentacja przestrzenna
oraz rozwinigcie

Ksztatt cylindryczny, widok z géry i rozwiniecia poszczegolnych
elementow

ROUNDPAK WMP to:

* Rozszerzone funkcje oceny dla okregow, walcéw, powierzchni
ptaskich i prostych.

¢ QOceny nastepujacych parametrow: prostopadtos¢, walcowosc,
rownolegtos¢, wspotosiowos¢, bicie, okragtos¢, prostoliniowose,
ptaskos¢, okraglose.

1N/ 7| —1=0
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ProtocolDesigner, narzedzie do tworzenia raportéw.
Tworzenie indywidualnych raportéw oraz szczegdtowa
dokumentacja wynikow.

\
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ProtocolDesigner — standardowe narzedzie MCOSOMOS - umozliwia fatwe tworzenie
nowych, indywidualnych raportéw dla modutéw GEOPAK, CAT1000S, MAFIS oraz
ROUNDPAK CMM lub dostosowanie istniejacych raportéw do wymagan danego
zastosowania. Pozwala na dowolne modyfikacje w standardowym raporcie oraz
tworzenie szablonow strony gtownej i pozostatych stron. Dane moga by¢ w dowolny
sposob przedstawione w postaci graficznej z uzyciem réznych zmiennych, pdl, tabel i
wykresow. Dostepna jest réwniez funkcja asystenta, szczegotowa dokumentacja oraz
pomoc online.

ProtocolDesigner umozliwia na przyktad tworzenie nagtowkéw z logo firmy, poréwnan
wartosci wymaganej i rzeczywistej w postaci kolorowych elementéw graficznych,
definiowanie nowych pozioméw oraz uzupetnianie raportéw polami informacyjnymi.

ProtocolDesigner to:
* Tworzenie indywidualnych raportéw dla modutéw GEOPAK,
CAT1000S, SCANPAK, MAFIS oraz ROUNDPAK CMM

* Mozliwos¢ dotgczania obrazow, na przyktad fotografi,
modeli CAD lub wykresow

* Prosty eksport danych do formatu Excel (nie wymaga instalacji
programu Excel)

* Eksport tekstu do pliku CSV (format tabeli tekstowej)

¢ Eksport do pliku lub wielu plikow TIFF

¢ Eksport do pliku PDF (szyfrowanie 128-bitowe)

¢ Eksport do formatu ANSI lub ASCII

* Eksport do formatu HTML/MHTML

* Eksport do formatu JPG, BMP i EMF

19
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MeasurLink®, modut oceny statystyczne;.
Ocena, wizualizacja i kontrola procesu.

Oprogramowanie MeasurLink przeznaczone jest do gromadzenia i analizy danych
pomiarowych. Wyniki pomiaréw, uzyskane z maszyn wspotrzednosciowych, s3
automatycznie wprowadzane do bazy danych SQL i bezposrednio udostepniane na
potrzeby monitorowania, analizy i raportowania w czasie rzeczywistym.

MeasurLink pozwala uzyska¢ wysokg wydajnos¢, korzystajac z przetwarzania
rozproszonego. Pakiet zapewnia bezpieczny i zorganizowany system magazynowania -
danych oraz udostepniania je do przegladania i przetwarzania wszystkim pracownikom
produkgji, inzynierom i kierownictwu.

Podczas wykonywania procedur kontroli jakosci w zakfadzie powstaja dane potrzebne
podczas analizy, podejmowania dziatan korygujacych i tworzenia raportow. Pakiet
oprogramowania MeasurLink tworzy kregostup dla proceséw kontroli jakosdi,
gwarantujac redukcje kosztow produkdji i zwiekszenie zysku.
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MeasurLink to:

* Optymalna konfiguracja dzieki modutowej strukturze programu

* Reprezentacja kart kontrolnych w czasie rzeczywistym

* Monitorowanie réznych stanowisk pomiarowych pracujacych w sieci (widok hali,
sieci wewnetrzne i zewnetrzne)

* Monitorowanie mierzonych parametréw z modutow GEOPAK, QVPAK, QSPAK,
QIPAK, FORMPAK, ROUNDPAK, SURFPAK oraz FORMTRACEPAK

o Zestawianie mierzonych danych ze wszystkich maszyn pomiarowych Mitutoyo

o Przejrzyste tabele, wykresy i wyniki oceny

o Przy uzyciu modutu dodatkowego jest mozliwa kontrola funkcjonowania i . .
monitorowanie wyposazenia testowego.

Broszure MeasurLink ze szczegétowymi informacjami mozna zaméwic pod —_—
adresem: mitutoyo@mitutoyo.pl




Analiza danych

MeasurLink umozliwia elastyczne analizowanie proceséw,
identyfikowanie probleméw i podejmowanie dziatan korygujacych
w celu poprawy jakosci produktéw. Program pozwala porzadkowac
kontrole wedtug stanowiska, procedury lub czesci, w interfejsie
zblizonym wygladem do Eksploratora Windows. Dane moga by¢
taczone, filtrowane, grupowane, przedstawiane na wykresie oraz
drukowane zgodnie z ustawieniami uzytkownika.

Harmonogram raportéw

Narzedzie zapewniajace automatyczne rozpowszechnianie raportéw
w srodowisku systemowym Windows. Tworzenie zadan raportowania
zgodnie z harmonogramem.

Mitutoyo
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Q-PAK - program do kolejkowania

|
Modut rozszerzen dla: [MCOSMOS 1[MCOSMOS 2][MCOSMOS 3]
I

Q-PAK to fatwe w obstudze i inteligentne oprogramowanie do kontroli sekwencji pomiarowych
mierzonych przedmiotéw, umozliwiajace jak najlepsze wykorzystanie wspotrzednosciowych maszyn
pomiarowych bez przerw w pracy.

Q-PAK moze by¢ réwniez stosowany do kontroli pétautomatycznych lub automatycznych systeméw
zatadunku i wytadunku. Q-PAK blokuje nieupowazniony dostep do programéw pomiarowych i tym
samym zapobiega przypadkowym lub nieupowaznionym modyfikacjom programéw.

Czytnik kodow kreskowych umozliwia szybki i prawidtowy wybdr programu pomiarowego oraz
wprowadzanie informacji o partiach produkcyjnych w celu rejestrowania danych statystycznych
pomiaru.

Lista ostatnich pomiaréw jest oznaczona kolorem, umozliwiajgc szybka ocene stanu.

Uzycie ekranu dotykowego z menu Q-Pak wraz z czytnikiem kodéw kreskowych zapewnia petne
wykorzystanie mozliwosci programu bez koniecznosci uzycia klawiatury i myszy - to idealne
rozwigzanie dla wymagajacych srodowisk produkcyjnych. —
Program spetnia wszelkie wymagania niezawodnej i prostej kontroli systemu wspétrzednosciowych

maszyn pomiarowych uruchamianych przez operatora lub kontroli sekwencji pomiarowych w pracy
automatyczne.

Mozliwosci Q-PAK:

o Prosty i niezawodny wybor programéw pomiarowych

¢ Kontrola sekwencji pomiarowych dla kilku mierzonych przedmiotow

¢ Obstuga czytnikéw kodow kreskowych

¢ Obstuga systemow zatadunku i wytadunku

* Funkgja wyboru systemu identyfikacji uzytkownikéw (kod PIN, karty
z kodem kreskowym, karty magnetyczne, karty inteligentne itp.)

¢ Lista ostatnio wykonanych pomiaréw z kolorowymi oznaczeniami
stanu

* Bezposredni dostep do petnych raportéw (format PDF) dla ostatnio
wykonanych pomiarow
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KOMEG FixtureBuilder

I
Modut standardowy dla: [MCOSMOS 1][MCOSMOS 2[MCOSMOS 3]
|

KOMEG FixtureBuilder umozliwia szybkie i tatwe tworzenie wymaganych modeli
wirtualnych CAD elementéw potrzebnych do mocowania mierzonych przedmiotéw.
Dzieki dostepowi do bibliotek CAD elementow KOMEG eco-fix, FixtureBuilder utatwia
projektowanie elementéw mocowan jednym kliknieciem myszy. Uzytkownik ma mozliwos¢
manualnej konfiguracji wirtualnego systemu mocowania lub skorzystania z trybu
automatycznego , AutoMode”.

Po zamontowaniu elementow mocowan dostepny jest model CAD, ktéry moze by¢
wykorzystany do utworzenia wymaganych programéw pomiarowych w procesie
programowania offline oraz symulaji z uzyciem MCOSMOS w CAT1000.

Funkgja listy umozliwia sprawdzenie, czy elementy mocowar s3 dostepne na miejscu czy
wymagaja zakupu, na dtugo zanim beda wymagane dla danego mierzonego przedmiotu.
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KOMEG FixtureBuilder to:

o Szybkie i tatwe projektowanie uktadu elementéw mocowan
¢ Obstuga elementéw KOMEG eco-fix

o Automatyczne tworzenie listy wymaganych elementéw

* Model CAD do programowania offline w CAT1000

* Interfejsy importu danych mierzonego przedmiotu: ACIS (*.sat), Iges (*.igs) oraz
Step (*.stp)

¢ Funkgja eksportu danych: pliki Hoops (*.hsf), Autodesk (*.dwf), 3-D PDF (*.pdf)
oraz ACIS (*sat)

o Kompatybilny z MCOSMOS w wersji V3.1 lub nowszej
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Wspdtrzednosciowe
maszyny pomiarowe

Wizyjne systemy pomiarowe  Pomiary parametrow ksztaftu Pomiary optyczne

Mitutoyo zapewnia klientom petne wsparcie
w dziedzinie innowacyjnych rozwiazan
przemystowych.

Mitutoyo jest nie tylko producentem najwyzszej

jakosci przyrzadéw i systeméw pomiarowych, lecz

- : oferuje takze profesjonalny serwis i wsparcie przez

Twardosciomierze Reﬁzgfzgtf;v);féaaiyiepggljgﬁwe cah{ okres uzytkowania pr_oduk,tévv. Dotyczy ‘to

N zarowno nowoczgsnychlrolszagzan sprzetovvych,l jak

- i oprogramowania. Dzieki naszym aktywnosciom

klienci w wielu branzach dziatalnosci przemystowej,

badawczej i edukacyjnej w optymalny sposéb korzystaja
z produktéw Mitutoyo.

Wiecej informacji o naszych produktach -
oraz katalog M I tu tOYO

www.mitutoyo.pl Mitutoyo Polska Sp. z 0.0.

ul. Graniczna 8A
54-610 Wroctaw

Uwaga: Wszystkie informacje dotyczace naszych produktow, w szczegdlnosci ilustracje, rysunki, dane wymiarowe i parametry Tel. 071/354-83-50
uzytkowe zawarte w niniejszym opracowaniu, jak réwniez dane techniczne nalezy traktowac jako przyblizone wartosci $rednie. Faks 071/354-83-55
Producent zastrzega prawo do wprowadzania zmian konstrukcji, wymiarow i ciezaru produktéw. Okreslone normy, wymagania
techniczne, opisy i ilustracje produktéw sa obowiazujace na dzien publikacji. Obowiazuje najnowsze wydanie ogélnych

warunkow sprzedazy. Charakter wiazacy maja wytacznie oferty ztozone bezposrednio przez producenta. Www.mitutoyo.pl

mitutoyo@mitutoyo.pl




